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ABSTRAK

Baja saat ini merupakan bahan yang sering di pakai dalam berbagai macam kegiatan
industri baik dalam proses industri maupun sebagai komponen mesin. Baja S45C
merupkan jenis baja “Medium Carbon Steel” (0.3-0.5% C). Dengan kandungan
karbon medium ini memungkinkan baja ini untuk di tingkatkan lagi sifat
mekaniknya. Kode baja S45C adalah baja karbon dengan kandungan karbonnya
0,45% berdasarkan pada standar JIS. Pada penelitian ini bertujuan untuk
mengetahui uji ketebalan dan kekerasan material standar S45C pada proses
nitriding dengan temperatur 350 °C, 420 °C, dan 500 °C dengan waktu tahan selama
5 jam. Dengan Raw material S 45C, diperoleh nilai ketangguhan Temperatur 350°C,
diperoleh nilai ketangguhan pada sample 1 15 joule, pada sample 2 10 joule, pada
sample 3 15 joule, dengan nilai rata-rata 13 joule. Pada table dan grafik dengan
Temperatur 420°C, diperoleh nilai ketangguhan pada sample 1 25 joule, pada
sample 2 27 joule, pada sample 3 27 joule, dengan nilai rata-rata 26 joule. Pada
table dan grafik dengan temperatur 500-C diperoleh nilai ketangguhan yang didapat
pada sample 1 21 joule, pada sample 2 23 joule, pada sample 3 22 joule, dengan
nilai rata-rata 24 joule.

Kata kunci : Baja S45C, nitriding, temperatur, uji ketebalan dan kekerasan



ABSTRACT

Steel is currently a material that is often used in various industrial activities, both
in industrial processes and as engine components. S45C steel is a type of "Medium
Carbon Steel” (0.3-0.5% C). With the carbon content of this medium, it is possible
for this steel to improve its mechanical properties. Steel code S45C is carbon steel
with a carbon content of 0.45% according to JIS standards. This study aims to
determine the thickness and hardness of the standard material S45C in the nitriding
process at temperatures of 350 oC, 420 oC, and 500 oC with a holding time of 5
hours. With Raw material S 45C, the toughness value is obtained. Temperature
350-C, the toughness value is obtained in sample 1 15 joules, sample 2 10 joules,
sample 3 15 joules, with an average value of 13 joules. In tables and graphs with a
temperature of 420°C, the toughness value is obtained for sample 1 25 joules,
sample 2 27 joules, sample 3 27 joules, with an average value of 26 joules. In tables
and graphs with a temperature of 500°C the toughness values obtained in sample 1
are 21 joules, in sample 2 23 joules, in sample 3 22 joules, with an average value of
24 joules.

Kata kunci : S45C steel, nitriding, temperature, thickness and hardness test
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