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ABSTRAK

Pengelasan adalah salah satu cara ataupun metode penyambungan material
yang digunakan pada konstruksi baja dan konstruksi mesin dimana pada proses
ini terjadi penyambungan antara dua material logam dengan cara melelehkan besi
tertentu dan menempelkan nya pada kedua material tersebut. salah satu metode
pengelasan yang digunakan dalam dunia industri adalah SMAW (Sheilded Metal
Arc Welding). Pada proses teknik pengelasan SMAW ini menggunakan variasi

- gerakan elektroda lurus, zig-zag dan spiral. Dalam dunia Industri banyak jenis dan
macam baja karbon rendah-yang dapat digunakan untuk bahan dasar suatu produk
atau komponen dan salah satunya material Baja SPCC (Steel Plate Carbon
Could). Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui bagaimana Pengaruh
Variasi Teknik Pengelasan SMAW Terhadap Nilai Uji Tarik Pada Material Baja
SPCC. Hasil penelitian menunjukkan bahwa variasi teknik pengelasan SMAW
pada baja SPCC berpengaruh terhadap nilai kekerasan dan struktur mikro. Nilai
kekerasan tertinggi terdapat pada daerah logam las dan HAZ dibandingkan logam
induk. Struktur mikro mengalami perubahan dari ferit—perlit pada logam induk
menjadi butiran yang lebih halus pada daerah HAZ dan logam las akibat pengaruh

panas pengelasan.

Kata Kunci : SMAW, Uji Tarik, SPCC



ABSTRACT

Welding is one of the ways or methods bf Jjoining materials used in steel
construction and machine construction where in this process there is a connection
between two metal materials by melting certain iron and attaching it to both
materials. Welding has several different methods, namely SMAW, GTAW, GMAW,
and many more. One of the welding methods used in the industrial world is SMAW
(Sheilded Metal Arc Welding). In the SAMWwelding technique process, variations
of straight, zig-zag and spiral electrode movements are used. In the industrial
world, there are many types and kinds of low carbon steel that can be used as the
basic material for a product or component and one of them is SPCC Steel (Steel
Plate Carbon Steel). The purpose of this study was to determine the Effect of
SMAW Welding Technique Variations on Tensile Test Values on SPCC Steel
Materials. The results of the study indicate that variations in SMAW welding
techniques on SPCC steel affect the hardness and microstructure values. The
highest hardness values are found in the weld metal and HAZ regions compared
to the parent metal. The microstructure changes from ferrite-pearlite in the parent
metal to finer grains in the HAZ and weld metal regions due to the influence of

welding heat.

Keywords: SMAW, Tensile Test, SPCC



