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ABSTRAK

Studi penelitian dilakukan terhadap material Stainless Steel AISI 201, 304
dan 316L dengan ketebalan Smm untuk melihat Tingkat perubahan nilai kekerasan
yang tegjadi sebagai efek dilakukannya proses Pemotongan menggunakan CNC
Laser Cutting. Parameter utama pemotongan ditentukan dan ditetapkan dengan
kecepatan potong 1.7 m/minute, Gas bantu oksigen 0.85 Bar dan jarak focus laser
2.85 mm menggunakan mesin Senfeng kapasitas 30000 Kw.

Data Nilai Kekerasan dengan metode Vickers hardness test menunjukan
terjadi peningkatan nilai kekerasan pada daerah terpengaruh Panas (HAZ) AISI 304
sebesar 180 VHN dari kekerasan awal logam Induk 168 VHN, AIS1201 171VHN
dari 160VHN dan 180VHN dari 170VHN pada AISI 316L. hal ini karena HAZ
berada tepat di tepi material dasar yang meleleh (garis fusi) dan meluas ke dalam
base metal sehingga Panas tinggi dari sinar laser menyebabkan transformasi fase,
dan terjadi pertumbuhan butir baru.

Kata kunci : CNC Laser Cuting, Stainless Steel, Vicker Hardness Test
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ABSTRACT

A research study was conducted on Smm thick AISI 201, 304, and 316L
stainless steel materials to observe the level of hardness changes that occur as a
result of the CNC laser cutting process. The main cutting parameters were
determined and set at a cutting speed of 1.7 m/minute, 0.85 bar oxygen assist gas,
and a laser focal length of 2.85 mm using a 30,000 kW.

Senfeng machine. Hardness data using the Vickers hardness test method
showed an increase in hardness in the Heat Affected Zone (HAZ) of AISI 304 of
180 VHN from the initial hardness of the parent metal of 168 VHN, AISI 201 of
171 VHN from 160 VHN, and 180 VHN from 170 VHN in AISI 316L. This is
because the HAZ is located right at the edge of the melted base material (fusion
line) and extends into the base metal. The high heat from the laser beam causes
phase transformation and new grain growth.

Key word : CNC Laser Cutting, Stainless Steel, Vicker Hardness Test
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