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ABSTRAK

Pengecatan pada material galvanis berfungsi untuk meningkatkan nilai
estetika serta melindungi material dari korosi. Namun, karakteristik permukaan
galvams menuntut pengaturan parameter pengecatan yang tepat agar diperoleh
kualitas lapisan yang optimal. Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh
variasi tckanan udara spray gun dan komposisi thinner terhadap kualitas hasil
pengecatan pada material galvanis. Metode yang digunakan adalah metode
ckspenimen dengan  pendckatan  kuantitatif. Proses pengecatan  dilakukan
menggunakan spray gun dengan diameter nozzle 1,0 mm dan jarak penyemprotan
35 em. Variasi tckanan udara yang digunakan yaitu 3 bar, 4 bar, dan 5 bar,
sedangkan variasi komposisi thinner sebesar 50 ml, 75 ml, dan 100 ml. Pengujian
meliputi uji appearance, adhesion, gloss, thickness, dan gasoline resistance. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa tekanan udara 4 bar menghasilkan kualitas
pengecatan paling optimal pada seluruh variasi komposisi thinner, ditandai dengan
tidak adanya cacat permukaan, daya lekat yang baik, serta nilai gloss berada pada
kisaran 80-90 GU. Ketebalan lapisan cat umumnya memenuhi standar 60—100 pm,
namun pada tekanan 5 bar dengan komposisi thinner 75 ml dan 100 ml terjadi
ketebalan melebihi standar. Seluruh spesimen menunjukkan ketahanan yang baik
terhadap bensin tanpa adanya pemudaran warna. Dengan demikian, kombinasi
tekanan udara 4 bar dengan variasi komposisi thinner merupakan parameter terbaik
dalam proses pengecatan material galvanis menggunakan spray gun.

Kata kunci: pengecatan, tekanan udara, thinner, spray gun, galvanis.
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ABSTRACT

Painting on galvanized materials plays an important role in improving
surface aesthetics and providing corrosion protection. However, the
characteristics of galvanized surfaces require proper control of painting
parameters to achieve optimal coating quality. This study aims to analyze the effect
of air pressure variation of the spray gun and thinner composition on the painting
quality of galvanized material. This research employed an experimental method
with a quantitative approach. The painting process was conducted using a spray
gun with a 1.0 mm nozzle diameter and a spraying distance of 35 cm. The air
pressure variations were 3 bar, 4 bar, and 5 bar, while the thinner compositions
were 50 ml, 75 ml, and 100 ml The coating quality was evaluated through
appearance, adhesion, gloss, thickness, and gasoline resistance tests. The results
showed that an air pressure of 4 bar produced the most optimal painting quality
Jor all thinner variations, indicated by the absence of surface defects, good
adhesion strength, and gloss values in the range of 80-90 GU. Most coating
thickness results met the standard of 60-100 um; however, excessive thickness
occurred at 5 bar air pressure with thinner compositions of 75 ml and 100 ml. All
specimens demonstrated good gasoline resistance without any color fading.
Therefore, the combination of 4 bar air pressure and various thinner compositions
is considered the optimal parameter for painting galvanized materials using a

spray gun.

Keywords: painting, air pressure, thinner, spray gun, galvanized material.
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