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ABSTRAK

Pengelasan dibutuhkan untuk penyambungan logam pada bidang rekayasa keteknikan.
Pengelasan dapat digunakan pada konstruksi sarana transportasi, bejana tekan, rangka baja,
pipa saluran, jembatan, perkapalan, alat berat dan lain sebagainya. Beberapa faktor penyebab
terjadinya cacat pengelasan antara lain kurangnya pengetahuan tentang penggunaan jenis
elektroda, arus dan tegangan yang tidak pas, kurang nya kemampuan teknik pengelasan
operator, posisi pengelasan dapat mempengaruhi kualitas sifat mekanik. Tujuan penelitian ini
adalah untuk menganalisis pengelasan GMAW sambungan baja dengan variasi alur teknik
pengelasan. Variasi alur yang digunakan adalah lurus, zig-zag dan spiral. Pengujian pada
penelitian ini meliputi uji impak. kampuh yang digunakan yaitu kampuh V, dengan kemiringan
35 derajat dan menyisakan 2mm pada material. Elektroda yang digunakan yaitu elektroda ER
70S-6. Hasil penelitian menunjukan bahwa nilai rata-rata tegangan tertinggi hasil pengelasan

didapat pada alur variasi zig-zag.

Kata kunci: Pengelasan GMAW, Jenis Baja ST-37, variasai alur teknik pengelasan lurus, zig-zag

dan spiral



ABSTRACT

Welding is a metal joining process that is widely used in engineering applications, such as
transportation structures, pressure vessels, steel frames, pipelines, bridges, shipbuilding, and
heavy equipment. Welding defects may occur due to several factors, including insufficient
knowledge in selecting electrode types, improper current and voltage settings, inadequate
operator welding skills, and welding positions or techniques that affect the mechanical
properties of the joint. This study aims to analyze Gas Metal Arc Welding (GMAW) on ST-37
steel joints using variations of welding groove techniques, namely straight, zig-zag, and spiral
grooves. The joint design used was a V-groove with a groove angle of 35° and a root face of 2
mm. The electrode used in this study was ER70S-6. The testing conducted in this research
included impact testing. The results showed that the highest average impact strength was
obtained from the zig-zag welding groove variation compared to the straight and spiral groove

variations.

Keywords: GMAW welding, ST-37 steel, welding groove variations, straight, zig-zag, spiral
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