ANALISIS PENGARUH DIAMETER NOZZLE DAN JARAK SPRAYGUN
TERHADAP KUALITAS HASIL PENGECATAN

SKRIPSI

Diajukan untuk memenuhi persyaratan gelar sarjana Program Teknik Mesin
Penddikan Strata Satu

Oleh :

DIMAS TRI PRASETYAWAN
41187001210033

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN S1
FAKULTAS TEKNIIK
UNIVERSITAS ISLAM ©45”
BEKASI
2026




HALAMAN PENGESAHAN

ANALISIS PENGARUH DIAMETER NOZZLE DAN JARAK SPRAYGUN
TERHADAP KUALITAS HASIL PENGECATAN

Dipersiapkan dan disusun oleh

DIMAS TRI PRASETYAWAN
41187001210033
Telah dipertahankan di depan Dewan Penguji

pada tanggal
Di setujui oleh
Pembimbing I Pembimbing II

—

— Soorer—

Yopi Handoyo, S.Si., M.T. Ahsan, S.T.. M.T
45101102010017 455020120008051

Skripsi ini telah diterima sebagai salah satu persyaratan untuk memperoleh gelar Sarjana

Bekasi, 15 Januari 2026
Mengertahui

Ketua Program Studi Teknik Mesin S-1

;'\R‘.He;;z.k’i‘ Raﬁmanto, S.T., M.Eng
4510103201307

ii



HALAMAN PERSETUJUAN

Dinyatakan lulus setelah dipertahankan di depan tim penguji ujian Skripsi sebagai
bagian persyaratan unutk memperoleh gelar sarjana pada Program Studi Teknik
Mesin Fakultas Teknik Universitas Islam “45” Bekasi

ANALISIS PENGARUH DIAMETER NOZZLE TERHADAP JARAK
PENGECATAN TERHADAP KUALITAS HASIL PENGECATAN

Nama :  DIMAS TRI PRASETYAWAN
NPM : 41187001210033

Program Studi :  Teknik Mesin S1

Fakultas :  Teknik

Bekasi, 15 Januari 2026

Tim Penguji
Nama Tanda Tangan
1. Paridawati, S.T., M.T %&
451408200924
2. Aep Surahto, S.T., M.T g

451408200925

3. Novi Laura Indrayani, S.Si., M.Eng /V\-v\/v

45104052015010

ii



PERNYATAAN KEASLIAN PENELITIAN

Saya yang bertanda tangan dibawah ini

Nama : DIMAS TRI PRASETYAWAN
NPM :41187001210033

Program Studi : Teknik Mesin S-1

Fakultas : Teknik

E-mail : dimasprsetyawan(@gmail.com

Dengan ini menyatakan dengan sesungguhnya bahwa penelitian saya yang berjudul
” ANALISIS PENGARUH DIAMETER NOZZLE DAN JARAK SPRAYGUN
TERHADAP KUALITAS HASIL PENGECATAN”
bebas dari plagiarism. Rujukan penulis sudah sesuai dengan teknik penulisan karya

ilmiah yang berlaku secara umum.

Bekasi, 15 Januari 2026

Yang membuat pernyataan

A

CAPLILLM Benti 8y

DIMAS TRI PRASETYAWAN




Nama Mahasiswa
NPM

Program Studi

Judul Tugas Akhir / Skripsi  :

Dosen Pembimbing |

Dosen Pembimbing II

KARTU BIMBINGAN TUGAS AKHIR / SKRIPSI

FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS ISLAM “45” BEKASI

- DIMAS_TRI  PRASETYAWAV

. 4nB30001210033

. Teknik Mefin

Analisit  Pensaruh  Diameier Nozle dan  Jarak

Sprayqun  techadop  kvalias Hotil  Pénge catan

- Yori  Handoyp, €61, M. T

. H.awgan, S.T., M. T

NO | HARI, TANGGAL CATATAN PARAF DOSEN
it o

a5 - 3— 2036 P&\bﬁq l/ﬂ +UJUGV\ %
# \ 2028

1R Mangat 41 ferbais; %)
= -

28 - w-29% | MoSoldan Mot fordp (ot %
4 3 - 0 - s YU’b@iL{an rUMUj W
3 20

272 bt gama Warv g Jelas %ﬁ
6

H-nas [ Toba, Vil ol Jambghion Wi Sl YR
7

29-n-wis [Meralilkan drarik Pengdion %ﬁm
8

30-17 g | Perbailian grafic gl vy W
9 c )

3l- 12005 | Vi leikan Kehrpulan dan Sqran %
g1 05 | Fimbsss, il




NO | HARI, TANGGAL CATATAN " PARAF DOSEN
R fef- Vedpod . &
04]40/)0')5 Dscrasio. $o +osn ’h?fT)}\)\”P—\)
12 SEJJM«I B,,é T ==
0k [10)24 bived cotiu + Bypettecss , butzr iy :
13 K-:"M.f( Wl’e“ /5«{_/?’ _ﬁ
23 000!’);7)( | Ibermbm Pefereee + hiday,
. Ll Gep U1
g Ju) s oo e Bt b
15 piesk Gut 1 -
1) N g | peatiin/ BRconepny ook whevie ST
16 Sern Mﬂ'd""f}‘""ﬂ?«;u\ .
’-r/n,/m/’ ’ern p(- f!—v\dv;. G4 - ———’V‘f‘w
i LT s~
% 1n) g IRafenif TEiE S AT
18 | o Bas —Kefrpo -
et /é//)oil s Qe "pp74 A-er—ﬁ‘

Catatan : 1. Bimbingan Laporan Tugas Akhir / Skripsi Minimal 8 kali.
2. Buku Referensi minimal 5 diambil dari perpustakaan Fakultas atau
Universitas dan ditunjukkan saat sidang Tugas Akhir / Skripsi.

Disetujui Untuk Mengikuti Ujian Sidang

Tanggal Tanda Tangan
Pembimbing |
b-1-w0u6 %uﬂ
Pembimbing I Os’/’ /20 . \*'\—w\-\_,
L # AR 7m0 "4
Bekasi,  © - '~ 26

Ketua Program Studi,

| 'K-Kbs.gbg) 'Z/S‘TME




DAFTARISI

HALAMAN PENGESAHAN .......oooiiiiiiiieieie ettt i
HALAMAN PERSETUJIUAN .....oooiiiiiee ettt iii
PERNYATAAN KEASLIAN PENELITIAN ....ooiiiiiie e iv
MOTO DAN PERSEMBAHAN .......ooiiiiiiiitie e %
PERSEMBAHAN ...ttt sttt nne e saesnenne s %
KATAPENGANTAR ...ttt ettt st sneannenaeneas Vi
ABSTRAK ..ot bbbttt b e iX
ABSTRACT .ottt et e te b e e Re R e st et et tenreeneeraeneenes i
D I o B ] SRS i
DAFTAR GAMBAR ...ttt ettt bbb iv
DAFTAR TABEL ...ttt nne s %
BAB | PENDAHULUAN ..ottt nne s 2
1.1 Latar Belakang.........cccovoieiiiiecc e 2
1.2 RUMUSAN MaSalah ............ccooieiiiieiic e 3
1.3 Batasan Masalah.............cccvoeiiiiiie s 4
1.4 Tujuan Penelitian.........ccccoeiieiiiii e 4
1.5 Manfaat PENEITIAN ..........cccveieiiiiiee e 5
1.6 Sistematika PeNUIISAN.........cccoiiiiiiiiii s 5
BAB 1l LANDASAN TEORI.....ccoiiiiieeceie sttt 5
N O | SO RTURTRPTPRN 5
2.1.1 Pengertian Cal .........cccevverieeieiiese et 5
2.1.2 JENIS CAL ..ottt 5
2.1.3 KOMPONEN CaL....oiviiiiiiiieiie ittt nee e 6

2.2 PENGECALAN ......eiiiiii ettt 7
2.2.1 Pengertian PENGECALAN .........coviveriiiirie st 7
2.2.2 TUJUAN PENQJECALAN......c.uiiieieieieeiesie e see e e ste et ae e eeene e 8
2.2.3 Indikator Pengecatan Menggunakan Spraygun ...........ccccceeveeeeneervesnnenn 8
2.2.4 Pengecatan Pada Material Baja............ccoouvvrieieieiiiiicsieeeeeee 13

2.3 SPIAYGUN ...ttt ettt b ettt 14
2.3.1 Pengertian SPraygun.........ccuciiieiie et 14
2.3.2 ANALOMIE SPraYQUN.....oviiieiieieie ettt 16

2.4 Pengujian PeNgECALAN..........ccivieiiieiiiieiiie sttt 20



2.4.1 Pengujian Raw Material Cat...........ccoovvrieiiiiiencereeee e 20

2.4.2 Menghitung Diameter dan Jarak ...........ccccceeeieeieeieciee e 21
BAB 1l METODE PENELITIAN .....coiiiiieit e 23
3.1 Diagram Alir Penelitian............cccoviiiiiiniiniinese s 23
3.2 SHUAT LITEIATU......eiieiiiecie e e 23
3.3 Perlakuan PeNgeCatan...........coiiiieiieiiiie e 24
3.4 Persiapan Alat dan Bahan............ccociiiiiiiiiine e 25
3.4.1 Bahan Penelitian ..........coviiiiiiiiiie e 25
34, 2 Alat PENEITIAN ..o s 26
3.5 Tahap PENQECALAN ........ccveiieiieiiecie e 30
351 Proses MiXing Cat.........cceiirieiiiiieiie e 31
3.5.2 Proses Penuangan Cat pada Diaphgram Pump ..........cccceevveeiennne. 31
3.5.3 SEttiNg SPraygUN .....cccvveieceecie e 32
3.5.4 Proses PENQECALAN ........c.ueeiiiiiiiiieiiie ittt 33
3.6 ProSeS PENQUJIAN . ....c.eeitiitiitiiiieiieie ettt 33
3.5.4 Proses Pengujian APPEATaANCE ........ccuevveervereerieereesreseeseeseesreesseanns 34
355 Proses Pengujian AdheSIoN.........cccccveiviieiieiiie i 34
3.5.6 Proses Pengujian GlOSS .........cccooverreriieninesiseeeee s 34
3.5.7 Proses Pengujian ThiCKNESS........cccvcveiieieiie e 35
3.5.8 Proses Pengujian Gasoline ReSIStanCe .........cccccvevveiiveeiieesiieeninenn, 36
BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN ......cccooiiiiiiiiee e 47
4.1 HaSH PENQUJIAN.......cviiiiiiice e 47
41.1 HaSil Uji APPEATANCE .....c.vevveeivieiieie ettt 48
4.1.2 HaSil Uji ADNESION.........eeiieeieiieie e 49
4.1.3 HaSH UjJi GIOSS ..o 50
4.1.4 HaSil Uji TRICKNESS.........ooviiiiiiiiieieeec s 52
4.1.5 Hasil Uji Gasoling ReSIStaNCe ..........cccvevveieeieeiesieseesie e sie e 54
4.2 PEMDANASAN ......cuiiiiiiiciicieee s 55
4.2.1 Pembahasan Uji APPEAraNCE..........cceueieierieiierienie st 56
4.2.2 Pembahasan Uji ADNESION .........c.cccviverieiiriiese e ese e 57
4.2.3 Pembahasan Uji GIOSS.........cccccveiiiiiiieiiiiiie e 57
4.3.4 Pembahasan Uji ThICKNESS ..........cceuiiiiiiiieie s 58
4.3.5 Pembahasan Uji Gasoline ReSIStanCe ...........cccecvvvvevveieciieieeie e 59

BAB YV KESIMPULAN DAN SARAN .....ooiiiiiiiiie e 60



51  Kesimpulan....
5.2 Saran..............
DAFTAR PUSTAKA



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2. 1 llustrasi Jarak Pengecatan (sumber: europa-Lehrmittel) ................... 9
Gambar 2. 2 Overlapping Bidang Vertical (sumber: akhmad rasyid id) ............. 11
Gambar 2. 3 Overlapping Bidang Horisontal ( sumber: akhmad rasyid id)....... 11
Gambar 2. 4 overlapping (sumber: akhmad rasyid id).........cccoceverineniiniininnnnn. 12
Gambar 2. 5 Sekrup Penyetel Fluida (sumber: NoVia) ........ccccceevveiieiiieciiieinenn, 16
Gambar 2. 6 Sekrup Penyetel Fluida (Sumber: NOVIa) .........ccccoveiiieniniiiieinnns 16
Gambar 2. 7 Sekrup Penyetel Fan Speader (sumber: NOVia) ........cccccceveevieinnnnne. 17
Gambar 2. 8 Air Cap Spraygun (sumber: NOVIa).........cccovevevieiiveresiesee e 17
Gambar 2. 9 Jenis-jenis Lubang Pada Spray (sumber: Novia).............ccccevvevnnnne. 18
Gambar 2. 10 llustrasi Hasil Penyetelan (sumber: NOVIa) ..........cccccoeeviriiinnnnnn. 19
Gambar 2. 11 llustrasi Cara Kerja Trigger (sumber: Novia)..........cccccoveeverieennnne. 19
Gambar 3. 1 Diagram Air Penelitian..........cccccoviiiieiiiiciiece e 23
GaAMDAr 3. 2 CAl...iiieiicie e nns 25
Gambar 3. 3 TRINNEE ... s 25
Gambar 3. 4 HAIJENET ........ccveie e 25
Gambar 3. 5 Baja Galvanis...........ccccceviiiiiiiiiiiiecce e 26
Gambar 3. 6 SPraygun HVLP ..o 26
Gambar 3. 7 TabUNQG CAL........ceeiviiiiiecie ettt 26
Gambar 3. 8 MIXEI Cal........cccciueiieiieie et ae e e 27
Gambar 3. 9 VISCOMELET .....c.eiiiiieiiieie ettt 27
Gambar 3. 10 ThiCKNESS MELEN .........coueiieieiecie e 27
Gambar 3. 11 GlOSS MR .........coeeiiieieciiesiee e 28
GamBAr 3. 12 PENSI ... e 28
Gambar 3. 13 Paint Film CroSs CUL..........ccceiiiiriiniesieseeneeee e 28
Gambar 3. 14 TiMbDANQAN .......ccveiieiieecie e nes 29
Gambar 3. 15 Kain Lap MICroOfiDer ..........ccceiiiiiiiieee e 29
Gambar 3. 16 Gelas UKUF ..........ccciiiiiiieieiee e 29
Gambar 3. 17 NOZzzle SPrayUgUN..........cocueiieieiieiieie e 30
Gambar 3. 18 JIG (@lat bantu) .........c.ccceiieiieieiic e 30
Gambar 3. 19 Proses MiXinNg Cat .........ccccoeieiiririninisieeeie e 31
Gambar 3. 20 Penuangan Cat Kedalam POMpPa............cccccveveviieieenesie e 32
Gambar 3. 21 Proses Setting SPraygui ......cc.ooeoererererienieeieneesiesre e 32
Gambar 3. 22 Proses PEengecatan..........c.ccocverereeieeiiesieseese e e e sa e 33
Gambar 3. 23 ProSes PENGUIIAN ........ccviieieieieiie et 33
Gambar 3. 24 AdNESION TESE.......ccuiiiiiieieie e 34
Gambar 3. 25 GlOSS TESE....ccueeieiieiiieie et 35
Gambar 3. 26 ThICKNESS TESE.......viiiiiieieieriesie e 36
Gambar 3. 27 GaSOIINE TEST......cccueiieieiiesieie e 36



Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.

DAFTAR TABEL

1 UJT ADPEAIANCE ...ttt sttt bbbt 49
2 UJE AQNESION. ..ottt 50
B UJI GlOSS...eiieiee e 51
A UJE TRICKNESS. ....vviiiie ettt 53
5 Uji Gasoling RESISTENCE. .......ccuiiiieieieiesie et 55






