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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi tekanan dan waktu
penyemprotan pada proses sandblasting terhadap kekasaran permukaan baja
SS400. Fokus utama dari penelitian ini adalah untuk mengetahui sejauh mana
tekanan dan durasi penyemprotan memengaruhi hasil kekasaran permukaan, serta
menentukan kombinasi parameter yang optimal guna mencapai hasil kekasaran
sesuai standar. Metode Taguchi digunakan sebagai pendekatan eksperimental untuk
merancang percobaan dan mengevaluasi pengaruh masing-masing variabel secara

sistematis.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa kekasaran permukaan tertinggi sebesar 0,54
um diperoleh pada kombinasi tekanan 6 bar dan waktu penyemprotan 20 detik.
Sementara itu, kekasaran terendah sebesar 0,24 pm terjadi pada tekanan S bar dan
waktu 10 detik. Berdasarkan analisis statistik, waktu penyemprotan terbukti sebagai
faktor yang paling signifikan dalam memengaruhi tingkat kekasaran permukaan.
Target kekasaran optimum berada dalam rentang 30 pm hingga 85 um, dan hasil
percobaan menunjukkan bahwa kombinasi tekanan 6 bar dan waktu 20 detik
menghasilkan kekasaran yang paling mendekati batas bawah target serta memenuhi
standar kebersihan permukaan SA 3. Temuan ini memberikan acuan dalam
pengaturan parameter sandblasting yang efektif untuk proses persiapan permukaan

material baja.

Kata Kunci : Sandblasting, Kekasaran Permukaan, Baja S8400, Tekanan, Waktu,
Metode Taguchi
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ABSTRACT

This study aims to analyze the effect of pressure and blasting time variations on the
surface roughness of SS400 steel during the sandblasting process. The primary
objectives are to determine the influence of spray pressure and blasting time on
surface roughness and to identify the optimal parameter settings to achieve the
desired surface characteristics. The research employs the Taguchi method to
systematically evaluate the influence of different parameter combinations and to

enhance process efficiency.

Experimental results reveal that the highest surface roughness value, 0.54 um, was
obtained at a spray pressure of 6 bar and a blasting time of 20 seconds. In contrast,
the lowest surface roughness value, 0.24 um, was achieved at a pressure of 5 bar
and a blasting time of 10 seconds. Statistical analysis indicates that among the two
variables tested, blasting time has the most significant effect on the resulting surface

roughness.

Furthermore, the study aims to meet an optimal surface roughness target within the
range of 30 pm to 85 um, which is commonly required for surface preparation
standards. The combination of 6 bar pressure and 20 seconds of blasting time
produced a surface roughness value of 0.54 um with a surface cleanliness level of
SA 3, which is considered optimal in terms of both roughness and cleanliness
criteria. These findings provide valuable insights for the selection of sandblasting
parameters, contributing to improved quality control and process optimization in

industrial surface treatment applications.

Kata Kunci : Sandblasting, Surface Roughness, SS400, Spray Pressure, Blasting
Time, Taguchi Method
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