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Tujuan penelitian ini mengkaji penggunaan metode dalam meningkatkan produktivitas 

pada PT Kawasaki Motor Indonesia. Melalui penelitian ini mengevaluasi produksi 

kerangka Frame Comp LX 150 pada bagian Welding. Perkembangan industri 

manufaktur yang semakin pesat menuntut setiap perusahaan untuk terus meningkatkan 

efisiensi dan produktivitas kerja. PT Kawasaki Motor Indonesia (PT KMI), sebagai 

perusahaan otomotif, mengalami permasalahan pada bagian Welding yang belum 

mencapai standar realisasi produksi sebesar 90% dari target tahunan perusahaan. 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis waktu kerja aktual dan menentukan waktu 

standar menggunakan metode Time Study guna meningkatkan produktivitas di bagian 

tersebut. Penelitian ini menggunakan pendekatan kuantitatif dengan teknik observasi 

langsung dan pengukuran waktu kerja yang dilakukan sebanyak 30 kali pengamatan. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa waktu rata-rata untuk memproduksi satu unit 

kerangka Frame Comp LX 150 adalah 11 menit lebih lama dari waktu standar 

perusahaan yaitu 7,6 menit atau 420 detik dan waktu standar hasil penelitian yaitu 12 

menit lebih lambat dari perusahaan sebesar 7,6 menit. Selanjutnya berdasarkan hasil 

waktu standar yang berbeda, produktivitas tenaga kerja yang ditetapkan perusahaan 

dengan hasil penelitian berbeda yakni sebesar 14% untuk yang ditetapkan perusahaan 

dan 22% untuk hasil penelitian, sehingga produktivitas yang didapat oleh peneliti lebih 

besar dari yang ditetapkan oleh perusahaan. Dengan demikian, penelitian ini 

menyimpulkan bahwa, penggunaan metode Time Study  menunjukkan kelonggaran 

waktu pada standar waktu perusahaan belum maksimal dilihat hasil dari pengamatan 

penelitian sebanyak 30 kali. Penggunaan Standar waktu dan produktivitas juga dapat 

membantu perusahaan dalam mengidentifikasi dan memecahkan masalah yang ada 

dalam berbagai aspek perusahaan. 
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