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ABSTRAK

Korosi adalah salah satu proses perusakan material khususnya logam,
akibat terjadinya reaksi logam tersebut dengan lingkungan di sekitarnya
oleh karena itu bahan-bahan yang terbuat dari logam atau paduannya dapat
mengalami kerusakan akibat terserang korosi. Korosi pada baja ST 41
biasanya disebabkan oleh kontak langsung dengan lingkungan baik udara
maupun air hujan, lamanya waktu penggunaan, dan pH lingkungan yang
bersifat asam. Salah satu hal yang dapat dilakukan yaitu dengan melakukan
proses pelapisan. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui pengaruh
elektroplating pada Baja ST-41 dengan menggunakan Ni dan Cr. Proses
elektroplating dilakukan untuk proses pelapisannya, setelah proses
pelapisan kemudian dilakukan uji polarisasi potensiodinamik untuk
mengetahui nilai laju korosi pada baja ST-41 tanpa pelapis, dan baja ST-41
yang dilapisi Ni, Cr , dan Ni+Cr. Dari penelitian ini diketahui bahwa
pelapisan dengan metode elektroplating dapat meningkatkan ketahanan
korosi pada baja ST-41. Pada kondisi tanpa pelapis baja ST-41 memiliki
nilai laju korosi 0,32234mm/year sedangkan setelah dilapisi nikel memiliki
nilai laju korosi 0,0008643mm/year, pelapisan Cr mengubah nilai laju
korosinya menjadi 0,006552mm/year, dan pelapisan Ni + Cr mengubah
nilai laju korosinya menjadi 0,056844mm/year. Hal tersebut membuktikan
bahwa proses elektroplating dapat meningkatkan ketahanan korosi pada
baja. Pelapisan dengan nikel menghasilkan ketahanan korosi yang lebih
tinggi karena sifatnya yang lebih tahan pada reaksi kimia dan membentuk
lapisan yang lebih tebal jika dibandingkan dengan unsur lainya sehingga
melindungi baja dari korosi.

Kata Kunci : Elektroplating, Baja ST-41, Nikel, Chrome, Korosi.



ABSTRACT

Corrosion is one of the processes of material destruction, especially
metal, due to the reaction of the metal with the surrounding environment,
therefore materials made of metal or its alloys can be damaged by
corrosion. Corrosion in ST 41 steel is usually caused by direct contact with
the environment, either air or rainwater, the length of time of use, and the
pH of the environment which is acidic. One thing that can be done is to carry
out a coating process. This study was conducted to determine the effect of
electroplating on ST-41 Steel using Ni and Cr. The electroplating process
was carried out for the coating process, after the coating process, a
potentiodynamic polarization test was carried out to determine the
corrosion rate value of ST-41 steel without coating, and ST-41 steel coated
with Ni, Cr, and Ni + Cr. From this study it is known that coating with the
electroplating method can increase corrosion resistance in ST-41 steel. In
conditions without coating, ST-41 steel has a corrosion rate value of
0.32234mm/year, while after being coated with nickel it has a corrosion rate
value of 0.0008643mm/year, Cr coating changes the corrosion rate value to
0.006552mm/year, and Ni + Cr coating changes the corrosion rate value to
0.056844mm/year. This proves that the electroplating process can increase
the corrosion resistance of steel. Coating with nickel produces higher
corrosion resistance because of its nature which is more resistant to
chemical reactions and forms a thicker layer when compared to other
elements, thus protecting steel from corrosion.

Keyword: Electroplating, ST-41 Steel, Nickel, Chrome, Corrosion.
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