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ABSTRAK 

Elektroplating merupakan kelompok pelapisan yang mengandalkan larutan kimia 

(elektrolit) dalam berlangsungnya perpindahan ion-ion logam ke logam lain dengan 

adanya arus listrik yang mengalir. Elektroplating dilakukan agar dapat 

mempengaruhi karakteristik yaitu dengan memberikan sifat ketebalan pelapisan, 

kekerasan dan struktur permukaan pada benda kerjanya dimana diharapkan 

mengalami pengaruh dalam hal struktur permukaan maupun ketahanan terhadap 

korosinya. Penelitian menggunakan material jenis baja ASTM A36 yang akan 

dilakukan proses elektroplating nikel bertujuan untuk mengetahui pengaruh lama 

waktu dan temperarure larutan terhadap hasil nilai ketebalan dan kekerasan dari 

baja. Menggunakan variasi waktu 45, 60, dan 75 menit serta temperatur larutan 

350C dan 500C selanjutnya akan dilakukan pengujian ketebalan dengan alat ukur 

dial gauge digital dan pengujian kekerasan dengan alat ukur Hardness Rockwell A 

(HRA). Dengan hasil penelitian menunjukkan bahwa nilai ketebalan tertinggi 

terjadi pada spesimen dengan lama waktu 75 menit dan dalam temperatur larutan 

500C dengan nilai ketebalan 3,980 mm, dan nilai ketebalan terendah terjadi pada 

lama waktu 45 menit dan dalam temperatur larutan 350C dengan nilai ketebalan 

3,941 mm. Dimana nilai ketebalan semakin meningkat seiring dengan 

bertambahnya lama waktu dan temperatur larutan. Sedangkan, nilai kekerasan 

terendah terjadi pada lama waktu 45 menit dan temperatur larutan 350C dengan nilai 

kekerasan 47,5 HRA dan hasil kekerasan permukaan tertinggi terjadi pada spesimen 

lama waktu 60 menit dan temperatur larutan 500C dengan nilai kekerasan 49,6 

HRA. Dari data tersebut semakin tinggi temperatur dan lama waktu ketebalan akan 

meningkat tetapi kekerasannya akan menurun karna lapisan nikel lunak. 

Kata kunci: Elektroplating, ASTM A36, waktu, temperatur, ketebalan dan 

kekerasan. 
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ABSTRACT 

Electroplating is a coating group that relies on chemical solutions (electrolytes) in 

the transfer of metal ions to other metals with an electric current flowing. 

Electroplating is carried out in order to affect the characteristics, namely by 

providing the properties of coating thickness, hardness and surface structure to the 

workpiece which is expected to experience an influence in terms of surface structure 

and resistance to corrosion. The research using ASTM A36 steel material which 

will be carried out by nickel electroplating process aims to determine the influence 

of the length of time and temperarure of the solution on the yield of the thickness 

and hardness value of the steel. Using time variations of 45, 60, and 75 minutes as 

well as solution temperatures of 35OC and 50 OC, thickness testing will be carried 

out with a digital dial gauge and hardness testing with a Rockwell A (HRA) 

hardness measuring instrument. The results showed that the highest thickness value 

occurred in specimens with a duration of 75 minutes and in a solution temperature 

of 50 OC with a thickness value of 3,980 mm, and the lowest thickness value occurred 

in a duration of 45 minutes and in a solution temperature of 35 OC with a thickness 

value of 3,941 mm. Where the thickness value increases along with the increase in 

time and temperature of the solution. Meanwhile, the lowest hardness value 

occurred at a time of 45 minutes and a solution temperature of 35 OC with a hardness 

value of 47.5 HRA and the highest surface hardness result occurred in a specimen 

with a duration of 60 minutes and a solution temperature of 50 OC with a hardness 

value of 49.6 HRA. From this data, the higher the temperature and the length of 

time the thickness will increase, but the hardness will decrease due to the soft nickel 

layer. 

Keywords: Electroplating, ASTM A36, time, temperature, thickness and hardness. 
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Motto 

“ Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah nasib suatu kaum hingga mereka 

mengubah nasib mereka sendiri ” 

(Q.S Ar-Ra’d : 11) 

“ Kalau mau menunggu sampai kita siap, kita akan menghabiskan sisa waktu ini 

untuk menunggu menjadi siap ” 

( Penulis ) 

“ Tidak ada yang tahu kapan kau mencapai tuju, dan percayalah bukan urusannmu 

untuk menjawab itu” 

(Hindia) 

“ Happiness in when what you think, what you say, and what you do are in 

harmony ” 

(Mahatma Gandhi) 
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