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ABSTRAK

Stud bold pada part yang digunakan untuk aplikasi penyambungan pipa besi
diperlukan perlakuan panas khusus penggunaan penyambungan pipa minyak dan
gas, SCM440 biasa diaplikasikan sebagai spare part mesin dan stud bolt karena
kekerasannya. Tujuan penelitian ini ingin mengetahui pengaruh media quenching
variasi viskositas oli terhadap kekerasan dan struktur mikro material baja SCM 440.
Dalam penelitian ini, baja SCM440 diberikan perlakuan hardening pada suhu
850°C dengan penahanan waktu 1 jam, dan di quenching menggunakan variasi
viskositas oli SAE 40w, SAE 60w, SAE 80w, dan di tempering pada suhu 600°C
selama 1 jam. Hasil analisis menunjukan adanya pengaruh secara linier antara
tingkat kekerasan dengan tinggi nilai viskositas oli. Kekerasan baja SCM440
meningkat dengan semakin tinggi nilai viskositas pada oli, secara berurutan besar
nilai kekerasan pada viskositas oli SAE 40w, SAE60w, SAE80w diperoleh nilai
kekerasan 267,07 HV, 286,52 HV, 329,84 HV, dan diikuti analisis struktur mikro
yang cenderung mengalami perubahan dari pearlite menjadi cementite dan
banyaknya unsur martensite dengan semakin besar nilai viskositas oli.

Kata Kunci : Stud bold, SCM440, Viskositas oli, Struktur mikro



ABSTRAK

Stud bold on the part used for iron pipe connection applications requires
special heat treatment use of oil and gas pipeline connection, SCM440 is commonly
applied as a spare part of the machine and the stud bolt due to its toughness. The
purpose of this research is to know the influence of the quenching media variations
in the viscosity of the oil on the strength and microstructure of the steel material
SCM 440. In this study, the steel SCM440 was treated with hardening at a
temperature of 850°C with a retention time of 1 hour, and was quenched using
variations in SAE 40w, SAE 60w, and SAE 80w oil viscosity, and tempered at
600°C for 1 hour. The strength of SCM440 steel increases with the higher viscosity
of the oil, in a large sequence the strength of the SAE 40w, SAE60w and SAE80w
oil viscosities obtained strength values 267,07 HV, 286,52 HV, 329,84 HV, and
followed by the analysis of micro structures that tend to change from pearlite to
cementite and the abundance of martensite elements with increasing values of oil
viskosity.

Key Words : Stud bold, SCM440, Viscosity of the oil, Micro structures
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