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ABSTRAK 

 
 

Pengaruh arus listrik pada proses pengelasan SMAW (Shielded Metal Arc 

Welding) terhadap kekerasan dan struktur mikro sambungan las pada plat baja 

SPCC (Steel Plate Cold Coil). Metode yang digunakan dalam penelitian ini 

adalah eksperimen laboratorium dengan variasi arus listrik yang berbeda, yaitu 30 

A, 40 A, dan 50 A. Setiap variasi arus kemudian dilakukan pengelasan pada plat 

baja SPCC dengan elektroda RB 26 (E6013). Hasil penelitian menunjukkan 

bahwa peningkatan arus listrik berpengaruh signifikan terhadap kekerasan 

sambungan las. Pengukuran kekerasan dilakukan menggunakan alat uji 

kekerasan Vickers, dan hasilnya menunjukkan bahwa kekerasan tertinggi 

diperoleh pada arus 50 A. Selain itu, analisis struktur mikro menggunakan 

mikroskop metalografi menunjukkan perubahan yang signifikan pada ukuran 

butir dan fase mikrostruktur, di mana arus yang lebih tinggi cenderung 

menghasilkan struktur mikro yang lebih halus dan homogen. arus listrik yang 

digunakan dalam pengelasan SMAW memiliki pengaruh yang signifikan 

terhadap kekerasan dan struktur mikro sambungan las plat baja SPCC. 

 
Kata kunci: Pengaruh arus las, sambungan plat baja SPCC 
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ABSTRACT 

 
The effect of electric current in the SMAW (Shielded Metal Arc Welding) 

welding process on the hardness and microstructure of welded joints on SPCC 

(Steel Plate Cold Coil) steel plates. The method used in this study is a laboratory 

experiment with different variations of electric current, namely 30 A, 40 A, and 

50 A. Each variation of current was then welded to the SPCC steel plate with 

RB 26 (E6013) electrodes. The results showed that increasing the electric current 

had a significant effect on the hardness of the welded joint. Hardness 

measurements were carried out using a Vickers hardness tester, and the results 

showed that the highest hardness was obtained at a current of 50 A. In addition, 

microstructural analysis using a metallographic microscope showed significant 

changes in grain size and microstructure phase, where higher currents tended to 

produce finer and more homogeneous microstructures. The electric current used 

in SMAW welding has a significant effect on the hardness and microstructure of 

SPCC steel plate welded joints. 

 
Keywords: The effect of welding current on SPCC steel plate joints 
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