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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Perhitungan Heat Input 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

Dimana : 

Ƞ = efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I = arus listrik pengelasan (A) 

V = tegangan (voltase) listrik pengelasan (V) 

v = kecepatan pengelasan (cm/menit) 

Untuk mendapatkan nilai heat input (kJ/mm) dapat dihitung sebagai berikut : 

A. Heat Input Pada Pengelasan Dengan Arus 30 Ampere 

1. Spesimen 1 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 30 A 

V :18 V 

v : 58,6 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  
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2. Spesimen 2 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 30 A 

V : 18 V 

v : 56,2 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  

    
     

 
 

    
         

    
 

    
   

    
 

               

 

3. Spesimen 3 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 30 A 

V : 18 V 

v : 60,02 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  
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B. Heat Input Pada Pengelasan Dengan Arus 40 Ampere 

4. Spesimen 1 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 40 A 

V :18 V 

v : 60,20 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  

    
     

 
 

    
         

     
 

    
   

     
 

               

5. Spesimen 2 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 40 A 

V : 18 V 
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v : 60,11 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  

    
     

 
 

    
         

     
 

    
   

     
 

               

6. Spesimen 3 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 40 A 

V : 18 V 

v : 60,12 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  
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C. Heat Input Pada Pengelasan Dengan Arus 50 Ampere 

7. Spesimen 1 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 50 A 

V :18 V 

v : 60,05 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  

    
     

 
 

    
         

     
 

    
   

     
 

                

 

8. Spesimen 2 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 50 A 

V : 18 V 

v : 60,08 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  
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9. Spesimen 3 

 
   (          )   

     

 
        (     ) 

 

 Diketahui : 

Ƞ : efisiensi pengelasan SMAW (0,8) 

I : 50 A 

V : 18 V 

v : 60,09 cm/menit 

Ditanyakan : 

HI : …? 

Jawab :  
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Lampiran 2. Perhitungan Pertambahan Panjang 

Untuk dimensi perubahan perpanjangan dapat dihitung dengan rumus sebagai 

berikut :  

 
   

  

  
       

   
      
  

         

 

Dimana : 

ε    = regangan (epsilon) 

∆L = perubahan panjang (mm) 

Li = panjang spesimen setelah pengujian/panjang batang uji yang dibebani 

(mm) 

Lo = panjang spesimen sebelum pengujian/panjang mula dari batang uji 

(mm)  

A. Pertambahan Panjang  Pada Pengelasan Dengan Arus 30 Ampere 

1. Spesimen 1 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 220 mm 

Lo : 200 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 
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2. Spesimen 2 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 218 mm 

Lo : 200 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 

   
  

  
       

   
      
  

        

   
        

   
        

   
  

   
        

       

3. Spesimen 3 
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Diketahui :   

Li : 219 mm 

Lo : 200 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 

   
  

  
       

   
      
  

        

   
        

   
        

   
  

   
        

         

B. Pertambahan Panjang  Pada Pengelasan Dengan Arus 40 Ampere 

4. Spesimen 1 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 219 mm 

Lo : 200 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 
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5. Spesimen 2 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 217 mm 

Lo : 195 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 

   
  

  
       

   
      
  

        

   
        

   
        

   
  

   
        

           

6. Spesimen 3 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 221 mm 

Lo : 197 mm 
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Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 

   
  

  
       

   
      
  

        

   
        

   
        

   
  

   
        

           

C. Pertambahan Panjang  Pada Pengelasan Dengan Arus 50 Ampere 

7. Spesimen 1 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 218 mm 

Lo : 200 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 
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8. Spesimen 2 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 217 mm 

Lo : 200 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 

   
  

  
       

   
      
  

        

   
        

   
        

   
  

   
        

         

9. Spesimen 3 

   
  

  
       

   
      
  

        

Diketahui :   

Li : 221 mm 

Lo : 200 mm 

Ditanyakan : 

ε    = regangan (epsilon) ? 

Jawab : 
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Lampiran 3. Mill Certificate SPCC (Steel Plate Carbon Cold) 
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Lampiran 4. Dimensi gambar spesimen sesuai standar ASTM E8 
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Lampiran 5. Sertifikat Welder SMAW (Shield Metal Arc Welding) 
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Lampiran 6. PQR (Procedure Qualification Records Worksheet) pengelasan 

SMAW (Shield Metal Arc Welding) 
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Lampiran 7. WPS (Welding Procedure Specification) pengelasan SMAW (Shield 

Metal Arc Welding) 30 A dan 40 A 
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Lampiran 8. WPS (Welding Procedure Specification) pengelasan SMAW (Shield 

Metal Arc Welding) 50 A 
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Lampiran 9. Preparasi Hasil Welding 30 Ampere, 40 Ampere dan 50 Ampere 
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Lampiran 10. Invoice Laboratorium CMPFA Fakultas Teknik Universitas 

Indonesia 
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Lampiran 11. Surat Perintah Kerja Laboratorium CMPFA Fakultas Teknik 

Universitas Indonesia 
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Lampiran 12. Preparasi Pembentukan Spesimen Uji Tarik 30 Ampere 



101 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lampiran 13. Preparasi Pembentukan Spesimen Uji Tarik 40 Ampere 
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Lampiran 14. Preparasi Pembentukan Spesimen Uji Tarik 50 Ampere 
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Lampiran 15. Hasil Uji Tarik Material SPCC Pada Arus Pengelasan 30 

Ampere 
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Lampiran 16. Hasil Uji Tarik Material SPCC Pada Arus Pengelasan 40 

Ampere 
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Lampiran 17. Hasil Uji Tarik Material SPCC Pada Arus Pengelasan 50 

Ampere 
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Lampiran 18. Tensile Test Report Spesimen 1 Pada Arus Pengelasan 30 Ampere 
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Lampiran 19. Grafik Tensile Test Report Spesimen 1 Pada Arus Pengelasan 30 

Ampere 
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Lampiran 20. Tensile Test Report Spesimen 2 Pada Arus Pengelasan 30 Ampere 



109 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lampiran 21. Grafik Tensile Test Report Spesimen 2 Pada Arus Pengelasan 30 

Ampere 
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Lampiran 22. Tensile Test Report Spesimen 3 Pada Arus Pengelasan 30 Ampere 
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Lampiran 23. Grafik Tensile Test Report Spesimen 3 Pada Arus Pengelasan 30 

Ampere 
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Lampiran 24. Tensile Test Report Spesimen 1 Pada Arus Pengelasan 40 Ampere 
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Lampiran 25. Grafik Tensile Test Report Spesimen 1 Pada Arus Pengelasan 40 

Ampere 
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Lampiran 26. Tensile Test Report Spesimen 2 Pada Arus Pengelasan 40 Ampere 
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Lampiran 27. Grafik Tensile Test Report Spesimen 2 Pada Arus Pengelasan 40 

Ampere 
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Lampiran 28. Tensile Test Report Spesimen 3 Pada Arus Pengelasan 40 Ampere 
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Lampiran 29. Grafik Tensile Test Report Spesimen 3 Pada Arus Pengelasan 40 

Ampere 
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Lampiran 30. Tensile Test Report Spesimen 1 Pada Arus Pengelasan 50 Ampere 
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Lampiran 31. Grafik Tensile Test Report Spesimen 1 Pada Arus Pengelasan 50 

Ampere 
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Lampiran 32. Tensile Test Report Spesimen 2 Pada Arus Pengelasan 50 Ampere 
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Lampiran 33. Grafik Tensile Test Report Spesimen 2 Pada Arus Pengelasan 50 

Ampere 
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Lampiran 34. Tensile Test Report Spesimen 3 Pada Arus Pengelasan 50 Ampere 
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Lampiran 35. Grafik Tensile Test Report Spesimen 3 Pada Arus Pengelasan 50 

Ampere 


