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ABSTRAK

Perkembangan industri otomotif semakin berkembang pesat, banyak
komponen-komponen frame pada industri otomotif menggunakan proses bending
sebagai dasar produksinya. Salah satunya adalah proses U-bending yang
merupakan pembentukan sheet metal sederhana yang mampu mengerjakan dua
atau lebih proses secara bersamaan dalam satu kali penekan. Namun terdapat
spring-back maupun spring-go yang menjadi permasalah utama pada proses U-
bending. Dalam penelitian ini melakukan pengujian untuk mengetahui pengaruh
sudut dan tinggi beading punch terhadap fenomena spring-back dan spring-go
pada proses U-bending. Pengujian ini mengunakan material SAPH440 dengan
tebal 2.0 mm, sudut punch 90°, 89°, 88°, dan tinggi beading punch 0 mm, 0.2 mm,
0.4 mm. Dalam pengujian didapatkan hasil yang paling optimal dalam mengontrol
terjadinya spring-back dan spring-go adalah punch dengan sudut 89° dan tinggi
beading 0.2 mm. Hal ini didasari dengan adanya sudut yang lebih besar pada
punch memungkinkan material mengisi celah tersebut jika diberikan tekanan oleh
beading.

Kata Kunci : Pembentukan Logam, U-Bending, Spring-back, Spring-go.
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ABSTRACT

The development of the automotive industry is growing rapidly, many of the
frame components in the automobile industry use the bending process as the basis
of their production. One of them is the U-bending process, which is the formation
of a simple metal sheet capable of working two or more processes simultaneously
in a single press. However, there are spring-back and spring-go that are the main
problems in the U-bending process. In this study, they tested to find out the
influence of the angle and height of beading punch on the phenomena of spring-
backs and springs-go on the process. This test uses the material SAPH440 with a
thickness of 2.0 mm, punch angle 90°, 89°, 88°, and beading height punch 0 mm,
0.2 mm, 0,4 mm. In the test obtained the most optimum results in controlling the
occurrence of spring-back and spring-go is punch with an angle of 89° and the
height of beading 0,2 mm. This is based on the presence of a larger angle on the

punch allowing the material to fill the gap if given pressure by beading.

Keywords: Metal Formation, U-Bending, Spring-back, spring-go.
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