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ABSTRAK

Sifat kekuatan Leg assy sangat diperlukan, hal ini berkaitan dengan seberapa
besar kemampuannya dalam menerima beban, tekanan Leg assy untuk mengetahui
seberapa besar kekuatannya saat diberikan tekanan dengan nilai yang telah
ditentukan. perlu adanya penelitian tentang ketahanan material agar dapat
menyesuaikan beban terhadap jenis material yang dipakai. Dalam prosedur
pengujian ini menggunakan perangkat lunak solidworks dengan menggunakan
bahan berjenis material Baja ringan. Hal ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh
variasi beban terhadap nilai tegangan dan faktor keamanan desain leg assy dengan
simulasi yang dilakukan pada solidworks. Penelitian dilakukan dengan
menggunakan metode eksperimen yang disimulasikan dengan solidworks yang
mampu menganalisis desain dengan variasi tertentu. Hasil penelitian dan
perhitungan simulasi diketahui variasi 2 leg asy memiliki nilai tegangan 7.502.953
N/mm?, regangan 2.843 x 10 dan faktor keamanan 333. Untuk variasi 4 leg assy
memiliki nilai tegangan 4.436.710 N/mm?, regangan 1.662 x 10° dan faktor
keamanan 563. Sedangkan variasi 6 leg assy memiliki nilai tegangan 2.052.827
N/mm?, regangan 9.474 x 10°° dan faktor keamanan sebesar 1217. Dengan demikian
dapat ditarik kesimpulan bahwa akan terjadi sistem error ketika ingin
menentukan fix geometry, dikarenakan beban/kekangan tidak dapat
diterapkan pada muka beam, tepi beam atau puncak beam. Dari hasil nilai
faktor keamanan yang didapat maka material masih bersifat elastis dan leg assy PCI

girder masih aman untuk digunakan.

Kata Kunci : Leg Assy , Kekuatan Mekanik, Solidworks



ABSTRACT

The strength properties of the PCI girder bottom molding are very important.
This is related to how much load it is capable of receiving. The PCI girder bottom
molding pressure is to find out how much strength it has when pressure is given at
a predetermined value. There is a need for research on material resistance in order
to be able to adjust the load to the type of material used. In this test procedure, we
used solidworks software using mild steel material. This aims to determine the effect
of load variations on the stress value and safety factor of the PCI girder bottom
molding design with simulations carried out on solidworks. The research was
conducted using an experimental method that was simulated with solidworks which
was able to analyze designs with certain variations. The results of the research and
simulation calculations show that the material load of 10.4 tons has a stress value
of 1.831.752 N/mm2, a strain of 6.301 x 10-6 and a safety factor of 120.43. For a
material load of 10.8 tons, it has a stress value of 1,902,204 N/mm2, a strain of 6,544
x 10-6 and a safety factor of 225,968. While the material load of 11.2 tons has a
stress value of 1.972.655 N/mm2, a strain of 6.787 x 10-6 and a safety factor of
111.826. Thus, it can be concluded that a system error will occur when determining
the fix geometry, because the load/confinement cannot be applied to the beam face,
beam edge or beam peak. From the results of the safety factor values obtained, the
material is still elastic and the PCI girder bottom molding is still safe to use.

Keywords : Bottom Molding Pci Girder, Mechanical Strength, Solidworks
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Sifat kekuatan Leg assy sangat diperlukan, hal ini berkaitan dengan seberapa besar kemampuannya dalam menerima
beban, tekanan Leg assy untuk mengetahui seberapa besar kekuatannya saat diberikan tekanan dengan nilai yang telah
ditentukan. perlu adanya penelitian tentang ketahanan material agar dapat menyesuaikan beban terhadap jenis material
yang dipakai. Dalam prosedur pengujian ini menggunakan perangkat lunak solidworks dengan menggunakan bahan
berjenis material Baja ringan. Hal ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi beban terhadap nilai tegangan dan
faktor keamanan desain leg assy dengan simulasi yang dilakukan pada solidworks.

Penelitian dilakukan dengan menggunakan metode eksperimen yang disimulasikan dengan solidworks yang mampu
menganalisis desain dengan variasi tertentu.

Hasil penelitian dan perhitungan simulasi diketahui variasi 2 leg asy memiliki nilai tegangan 7.502.953 N/mm2, regangan
2.843 x 10-6 dan faktor keamanan 333. Untuk variasi 4 leg assy memiliki nilai tegangan 4.436.710 N/mm2, regangan 1.662
x 10-6 dan faktor keamanan 563. Sedangkan variasi 6 leg assy memiliki nilai tegangan 2.052.827 N/mm2, regangan 9.474 x
10-5 dan faktor keamanan sebesar 1217.

Dengan demikian dapat ditarik kesimpulan bahwa akan terjadi sistem error ketika ingin menentukan fix geometry,
dikarenakan beban/kekangan tidak dapat diterapkan pada muka beam, tepi beam atau puncak beam.

Dari hasil nilai faktor keamanan yang didapat maka material masih bersifat elastis dan leg assy PCI girder masih aman
untuk digunakan.
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