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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi temperatur pada proses
bending dengan menggunakan material Pipa Kuningan terhadap kualitas hasil bending. Material
yang digunakan pada penelitian ini menggunakan material Pipa Kuningan dengan ukuran 25,40
mm dan ketebalan 2 mm. Alhasil, logam kuningan mempunyai sifat antiseptik yang dapat
melewati efek oligodinamis. Berdasarkan komposisinya, paduan kuningan dibagi menjadi
beberapa jenis seperti Muntz brass yang mengandung 35-45% seng (Zn) mampu bekerja baik pada
suhu panas, kuningan tinggi mengandung 65% tembaga dan 35% seng banyak digunakan untuk
sekrup dan paku keeling. Naval brass merupakan kuningan dengan kadar timah (Sn) 1,0-1,5%
yang mempunyai ketahanan tinggi terhadap korosi air garam). Leaded yellow brass mempunyai
komposisi 67% tembaga (Cu), 29% seng (Zn), 1% timah (Sn) dan 3% timbal (Pb) yang memiliki
aplikasi khusus untuk klem baterai dan fittings. Cartridge brass dengan komposisi paduan 70%
tembaga (Cu) dan 30% seng (Zn) memiliki tipikal aplikasi untuk komponen amunisi. Variasi dalam
penelitian ini menggunakan variasi temperatur 500°C, 600°C, dan 700°C. Pada penelitian ini
menggunakan proses bending dengan pipa yang telah melalui proses Aot working dengan variasi
temperatur lalu ditekut 90°. Untuk hasil pada pipa dengan temperatur 500°C mengalami ketirusan
sebesar 3,6 mm. Pada hasil pipa dengan temperatur 600°C mengalami ketirusan sebesar 0,65 mm.
Hasil pipa dengan temperatur 700°C mengalami ketirusan sebesar 2,25 mm. Pada pipa tanpa hot
working mengalami ketirusan 0,8 mm. Pada hasil dari temperatur 600°C lebih unggul
dibandingkan temperatur 500°C dan temperatur 700°C.

Kata kunci : Variasi temperatur, Pipa Kuningan, Proses Bending, Hasil bending



ABSTRAC

This research aims to determine the effect of temperature variations in the bending
process using brass pipe material on the quality of the bending results. The material used in
this research is brass pipe material with a size of 25.40 mm and a thickness of 2 mm. As a
result, brass metal has antiseptic properties that can overcome oligodynamic effects. Based on
its composition, brass alloys are divided into several types, such as Muntz brass which contains
35-45% zinc (Zn) which is able to work well at hot temperatures, high brass containing 65%
copper and 35% zinc which is widely used for screws and rivets. Naval brass is brass with a
tin (Sn) content of 1.0-1.5% which has high resistance to salt water corrosion). Leaded yellow
brass has a composition of 67% copper (Cu), 29% zinc (Zn), 1% tin (Sn) and 3% lead (Pb)
which has special applications for battery clamps and fittings. Brass cartridges with an alloy
composition of 70% copper (Cu) and 30% zinc (Zn) have typical applications for ammunition
components. The variations in this research use temperature variations of 500°C, 600°C, and
700°C. This research uses a bending process with pipes that have gone through a heat
treatment process with temperature variations and then bent 90°. For results, the pipe with a
temperature of 500°C experienced a taper of 3.6 mm. In the results, the pipe with a temperature
of 600°C experienced a taper of 0.65 mm. The results of the pipe with a temperature of 700°C
experienced a taper of 2.25 mm. The pipe without heat treatment experiences a taper of 0.8
mm. The results from a temperature of 600°C are superior to a temperature of 500°C and a
temperature of 700°C.

Keywords: Temperature variations, Brass Pipe, Bending Process, Bending Results
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