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MOTTO 

 Barang siapa keluar untuk mencari sebuah ilmu, maka ia akan Allah hingga 

ia kembali ( HR Tirmidzi) 
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seberapa besar kesungguhan dalam memohon pertolongan kepada Allah 

(Ibnu Qoyyim) 

 Tidak perlu membakar selimut baru hanya karena seekor kutu. Juga aku, 

tidak membuang muka darikau hanya karena kesalahan yang tidak berarti 

(Jalaludin Rumi) 

 

PERSEMBAHAN 

 Sembah sujud serta syukur kepada Allah SWT. Tabarun cinta, kasih sayang 

dan karunia-Mu telah memberikan kekuatan, membekaliku dengan ilmu 

serta memperlakukanku dengan cinta. 

 Kepada kedua orang tua saya yang telah membimbing dan memberi 

dukungan moril maupun materi serta doa yang tiada henti untuk kesuksesan 

anaknya. Ucapan terima kasih saja tidak akan cukup untuk membalas jasa 

kedua orang tua, karena itu persembahan ini merupakan bukti kasih sayang 

saya kepada bapak dan ibu saya. 

 Dan juga kepada saudara kandungku yang telah memberi masukan dan 

motifasi. 

 Seluruh keluarga besar, rekan kerja dan almamaterku. 
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ABSTRAK 

 Injection moulding adalah proses pembentukan atau pencetakan bahan 

plastik ke dalam rongga cetakan dengan cara injeksi dan perlakuan panas. Ini adalah 

metode pencetakan yang banyak digunakan dalam industri manufaktur plastik 

untuk produksi massal komponen plastik kompleks dengan toleransi dimensi yang 

tepat. Pada proses injection moulding terdapat produk cacat seperti susut proses 

yang mengakibatkan penurunan kualitas plastik yang dihasilkan. Penyusutan proses 

disebabkan oleh pengaturan parameter proses pada mesin injeksi yang tidak 

terpasang. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk meningkatkan kualitas produk 

dengan mengoptimalkan parameter proses yang mempengaruhi susut pada bahan 

plastik asli acrylonitril butadiene styrene (ABS). 

 Pada penelitian ini parameter proses yang digunakan untuk 

meminimalkan penyusutan pada material daur ulang ABS adalah holding pressure. 

Metode yang digunakan untuk menggabungkan variasi proses parameter di atas, 

adalah metode desain eksperimen (DOE). Dengan metode ini diperoleh data variasi 

parameter proses yang optimum terhadap susut pengolahan. 

Kata kunci: injection moulding, shrinkage, ABS, metode DOE. 
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ABSTRACT 

  Injection molding is a process of forming or molding plastic material into 

the mold cavity by injection and heat treatment. It’s a molding method that is widely 

used in the plastics manufacturing industry for mass production of complex plastic 

components with precise dimensional tolerances. In the injection molding process, 

there are defective products such as processing shrinkage resulting in decreased 

quality of  plastic produced. Processing shrinkage is caused by the setting of 

parameter process on the unfitted injection machines. The purpose of this research 

is to improve product quality by optimizing the parameter process that affect the 

shrinkage in original plastic material acrylonitril butadiene styrene (ABS). 

In this research, the parameter process used to minimize shrinkage in 

recycled materials ABS are holding pressure. The method used to combine the 

above parameter process variations, is a method of design of experiments (DOE). 

With this method, the data obtained optimum parameter process variations to the 

processing shrinkage. 

Keyword:  injection molding, shrinkage, ABS, method DOE. 
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