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ABSTRAK 

Metalurgi serbuk mengombinasikan dua material komposit yang memiliki sifat 

berbeda. Komposit merupakan sejumlah sistem multi fasa sifat penggabungan. 

Penggabungan menghasilkan material komposit yang memiliki karakter dan sifat 

berbeda dari pembentuknya. Dalam memadukan beberapa jenis logam tersebut, 

pengaruh waktu diprioritaskan karena dapat memperbaiki struktur pada material 

tersebut. Metode metalurgi serbuk dimulai dari pencampuran bahan, kompaksi, lalu 

dipanaskan (sintering). Dengan demikian, untuk menganalisis lebih dalam 

mengenai paduan Al- SiC, maka dilakukan pengujian kekerasan hasil dari variasi 

waktu sintering terhadap bahan tersebut. Berdasarkan pengujian menggunakan 

metode vickers dan pengujian metalografi didapatkan bahwa nilai kekerasan yang 

paling tinggi, jumlah porositas yang paling sedikit dan kepadatan yang optimal 

terdapat pada spesimen dengan temperatur temperatur sintering 550°C. Nilai 

kekerasan terkecil dan kepadatan terendah terdapat pada spesimen dengan 

temperatur sintering 450°C senilai 42,5 HV 

 
Kata Kunci : Komposit, Al-SiC, Uji Metalografi, Uji Kekerasan Vickers. 
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ABSTRACT 

Powder metallurgy combines two composite materials that have different 

properties. Composites are a number of connecting multiphase systems. Combining 

produces composite materials that have different characters and properties from 

those that form them. In combining several types of metal, the influence of time is 

prioritized because it can improve the structure of the material. The powder 

metallurgy method starts from mixing the materials, compacting them, then heating 

them (sintering). Thus, to further analyze the Al-SiC, a hardness test was carried 

out resulting from variations in sintering time for this material. Based on tests using 

the Vickers method and metallographic testing, it was found that the highest 

hardness values, the least amount of porosity and optimal density were found in 

specimens with a sintering temperature of 550°C. Meanwhile, the smallest hardness 

value and lowest density were found in specimens with a sintering temperature of 

450°C worth 45,2 HV. 

 
Keywords: Composite, Al-SiC, Vickers Hardness Test, Metallography Test. 
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