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Bahwa nama tersebut diatas adalah benar telah melakukan pengujian dan
pengambilan data di Workshop Fakultas Teknik Unisma Bekasi menggunakan
mesin milling vertikal dan Surface Roughness Tester yang didampingi oleh Staff

Laboratorium Teknik Mesin Fakultas Teknik Unisma.
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Penerimaan Sampel
Tanggal Pengujian

Jenis Pengujian

LAPORAN PENGUIJIAN

Tanggal : 21 Maret 2022

: HERU SANTOSO

: A. Hanif H.

: Lihat tabel 1.

: 21 Maret 2022.

: 21 Maret 2022.

: Surface Roughness (JIS 1994).
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HASIL PENGUJIAN

Tabel 1. Hasil Pengujian Sampel

Putaran . Kedalaman Ra
No. | Material s:Ji[ﬁdzl Feedm_g pe?r(ljc?tgngzm (Hm)
(rpm) (mm/min) (mm) Ra rata-
Ral Ra?2 Ra3

rata
1 0.1 2362 | 2.447 | 2271 | 2.360
2 24 0.3 2775 | 2.751 | 2.611 | 2.729
3 0.5 3.189 | 3.041 | 3.183 | 3.137
4 0.1 3593 | 3.811 | 3.643 | 3.682
5 | 1C 1045 530 42 0.3 7.082 | 6.110 | 6.923 | 6.705
6 05 0.304 | 9.407 | 8.234 | 8.981
7 0.1 3.543 | 3.060 | 3.374 | 3.325
8 74 0.3 4727 | 4746 | 4203 | 4.558
9 05 9.496 | 9.713 | 9.435 | 9.548
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KONDISI PENGUJIAN

Tabel 2. Kondisi dan Parameter Pengujian Surface Roughness

No. Item Kondisi
1. Standar JIS 1994
Pengujian
2. Sampel Uji Lihat tabel 1.
3. | Jumlah @ 3 pengukuran.
pengukuran
4. Kondisi ruangan | Temperatur : 30 —31.5°C
uji Kelembaban : -
5. Parameter Uji Filters GAUSS
AC 2,5mm (0,1in)
As NONE
Number of sampling 3
Traversal Speed 0,75 mm/s
Measurmement range AUTO
6 Alat Uji Mitutoyo SJ-210 retracting type.
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