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ABSTRAK 

ANALISIS PENGARUH BORAX PADA PENGELASAN PIPA TEMBAGA SERI-

L MENGGUNAKAN OXY ACETYLENE WELDING TERHADAP KEKUATAN 

IMPAK  

 

Kekuatan sambungan las sangat berpengaruh terhadap mutu dari sambungan las dan 

syarat dari sebuah konstruksi yang standar apalagi kontruksi tersebut dilingkungan industri 

migas seperti pemipaan. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kekuatan pengujian 

impak borax dan non borax pada sambungan las pipa tembaga BRASCO Ø3/4 inch x 

1.07mm ASTM B819 Type-L Medical dengan menggunakan proses pengelasan oxy-

acetylene dan menggunakan nyala api netral. Borak yang digunakan adalah silver brazing 

flux dan filler yang digunakan adalah Harris 0 Silver Brazing serta posisi pengelasan yang 

dipakai adalah 1G. Pendinginan yang digunakan menggunakan udara lingkungan 

Kata Kunci : Kekuatan Uji Impak,Pengaruh Borax dan Non Borax Pengelasan Oxy-

Acetylene  
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ABSTRACT 

ANALYSIS OF THE EFFECT OF BORAX ON WELDING OF L-SERIES COPPER 

PIPE USING OXY ACETYLENE WELDING ON IMPACT STRENGT 

 

The strength of the welded connection is very influential on the quality of the welded 

joint and the requirements of a standard construction, especially the construction in the oil 

and gas industry such as piping. This study aims to determine the strength of the impact 

testing of borax and non-borax on BRASCO copper pipe welding joints 3/4 inch x 1.07mm 

ASTM B819 Type-L Medical by using the oxy-acetylene welding process and using a neutral 

flame. The borax used is silver brazing flux and the filler used is Harris 0 Silver Brazing and 

the welding position used is 1G. Cooling used using environmental air  

 

Keyword : Impact Test Strength, Effect of Borax and Non Borax Oxy-Acetylene Welding                        
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