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ABSTRAK

Papan partikel komposit eceng gondok ini merupakan papan alternatif dari hasil
pengempaan LDPE - PVC - Eceng Gondok yang telah dibuat serbuk dan disaring
ukuran 60 mesh sebagai pengisi, tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui
pengaruh temperatur sintering terhadap densitas dan kekuatan, kekerasan dan
keuletan papan partikel komposit. Metode penelitian ini adalah pengempaan plat
cetakan papan partikel sejajar dengan memvariasikan temperatur sintering sebesar
160°C, 170°C, 180°C, 190°C, 200°C dengan kompaksi tekanan 0,2 atm dan
komposisi LDPE 70%, PVC 10%, dan Eceng Gondok 20% dalam waktu 10
menit. Pengujian ini menggunakan standar ISO 179 (Impak), ISO 2039-1
(Hardness), dan permukaan benda uji dilakukan foto SEM. Hasil penelitian
tersebut menunjukan sifat terbaik dalam pengujian impak dengan nilai 6,58 kJ/m?
pada temperatur 160°C, dan menunjukan sifat penurunan dalam pengujian impak
dengan nilai 5,47 kJ/m? pada temperatur 190°C. Untuk Sifat kekerasan
menunjukan hasil terbaik pada temperatur 200°C yaitu 37, 67 HRR, dan
menunjukan hasil penurunan sifat kekerasan pada temperatur 160°C yaitu 19,83
HRR.

Kata Kunci: Papan Partikel, Metode Sintering, Sifat Mekanik.
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ABSTRACT

This water hyacinth composite particle board is an alternative board from LDPE -
PVC - Water Hyacinth compression which has been powdered and filtered with a
size of 60 mesh as a filler, the purpose of this study was to determine the effect of
sintering temperature on density and strength, hardness and ductility of composite
particleboard. The method of this research is forging parallel particle board molds
by varying the sintering temperature of 160°C, 170°C, 180°C, 190°C, 200°C with
a compacting pressure of 0.2 atm and a composition of 70% LDPE, 10% PVC,
and 20% water hyacinth within 10 minutes. . This test uses the standard ISO 179
(Impact), 1ISO 2039-1 (Hardness), and the surface of the test object is carried out
by SEM photos. The results of this study showed the best properties in the impact
test with a value of 6.58 kJ/m? at a temperature of 160°C, and showed a
decreasing nature in the impact test with a value of 5.47 kJ/m? at a temperature of
190°C. The hardness properties showed the best results at a temperature of 200°C
is 37, 67 HRR, and showed a decrease in the hardness properties at a temperature
of 160°C is 19.83 HRR.

Keywords: Particle Board, Sintering Method, Mechanical Properties.
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