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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui nilai kekerasan pada exhaust filter
pada motor Yamaha, dengan menggunakan material SPCC dan metode pengelasan
menggunakan GTAW. Untuk menghindari cacat pada pengelasan tersebut, maka
diperlukan welding procedure specification (WPS) yang baku dan valid.

Kata kunci : Exhaust Filter, Yamaha, uji kekerasan
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ABSTRACT

This research aims to determine the hardness value of the exhaust filter in
Yamaha motorcycles, using SPCC material and the welding method of GTAW. To
prevent defects in the welding process, a standardized and valid welding procedure
specification (WPS) is required.

Keywords: Exhaust Filter, Yamaha, hardness test
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