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MOTTO DAN PERSEMBAHAN 

 

Motto 

Hidup di dunia hanya persinggahan sementara, kehidupan yang kekal hanya di 

akhirat.  

Raihlah dunia mu untuk akhirat mu 

Sukses dunia dan akhirat 

Tujuan utama masuk surga selamat dari neraka 
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ABSTRAK 
 

 Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui nilai kekerasan pada exhaust filter 

pada motor Yamaha, dengan menggunakan material SPCC dan metode pengelasan 

menggunakan GTAW. Untuk menghindari cacat pada pengelasan tersebut, maka 

diperlukan welding procedure specification (WPS) yang baku dan valid. 

Kata kunci : Exhaust Filter, Yamaha, uji kekerasan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ix 
 

ABSTRACT 
 

 This research aims to determine the hardness value of the exhaust filter in 

Yamaha motorcycles, using SPCC material and the welding method of GTAW. To 

prevent defects in the welding process, a standardized and valid welding procedure 

specification (WPS) is required. 

 

Keywords: Exhaust Filter, Yamaha, hardness test 
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