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ABSTRAK

Di pasaran ditemui berbagai macam merek connecting rod dengan harga yang
berbeda-beda dan kualitasnya yang juga berbeda. Perbedaan harga tersebut
tentunya membuat konsumen bertanya-tanya, mengapa bisa demikian. Untuk
mengetahui hal itu perlu dilakukan pengujian untuk mengetahui apa yang
menyebabkan perbedaan harga dari connecting rod original dengan aftermarket.
Untuk mengetahui hal tersebut maka dilakukan dengan 2 cara pengujian yaitu uji
kekerasan brinnel dan uji stuktur mikro. Hasil penelitian ini bahwa connection rod
aftermarket mempunyai tingkat kekerasan lebih tinggi dengan nilai rata-rata 212.9
HB, lalu untuk connecting rod original mendapatkan nilai kekerasan rata-rata 201.0
HB. Hasil dari uji struktur mikro bahwa ferrite pada connecting rod aftermarket
cenderung lebih dominan dibandingkan dengan connecting rod original.

KATA KUNCI : Connecting rod, kekerasan, struktur mikro
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ABSTRACT

In the market, you can find various brands of connecting rod with different prices
and quality. The price difference, of course, makes consumers wonder why this is
so. To find out this, it is necessary to do a test to find out what causes the price
difference between the original connecting rod and the aftermarket. To find out this,
two methods of testing are carried out, namely the brinnel hardness test and the
microstructure test. The results of this study show that aftermarket connection rods
have a higher hardness level with an average value of 212.9 HB, then the original
connecting rods get an average hardness value of 201.0 HB. The results of the
microstructure test show that the ferrite on the aftermarket connecting rod tends to

be more dominant than the original connecting rod.

KEYWORDS : Connecting rod, hardness, microstructure
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