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ABSTRAK 

 

Sistem pengereman memiliki dua komponen penting yakni piringan cakram 

yang berputar sesuai dengan kecepatan roda dan kampas rem yang akan 

menghambat laju kecepatan kendaraan. Kedua komponen tersebut akan bergesekan 

yang kemudian akan menimbulkan koefisien gesek dan keausan. Hal ini dalam 

jangka waktu tertentu akan mengalami penigkatan keausan dengan menurunya 

koefisien gesek yang akan menyebabkan kedua komponen pengereman mengalami 

penurunan kualitas sistem pengereman. Pada penelitian ini akan menganalisis sifat 

tribologi meliputi tingkat kekasaran, massa aus dan koefisien gesek hasil pengujian 

pada cakram original pada mobil transmisi manual 2000 cc. Cakram yang 

digunakan adalah original bekas tanpa perlakuan (TP), bekas hasil bubut (B) dan 

bekas hasil gerinda (G). Pada penelitian ini bertujuan untuk mengembangkan 

kualitas pada cakram bekas hasil perlakuan bubut dengan hasil perlakuan gerinda. 

Berdasarkan hasil keseluruhan pengujian pada sebelum perlakuan 

mendapatkan hasil pada produk bekas tanpa perlakuan (TP) (dengan hasil rata-rata 

tingkat kekasaran 17,915 µm). Lalu produk bekas hasil perlakuan bubut (B) 

(dengan hasil rata-rata tingkat kekasaran 9,561 µm). Dan yang paling rendah pada 

produk bekas hasil perlakuan gerinda (G) yang dihaluskan menggunakan amplas 

pada hasilnya memiliki tingkat kekasaran paling rendah dibandingkan dengan 

produk hasil bubut (B) sehingga memiliki tingkat kekasaran terbaik (dengan hasil 

rata-rata tingkat kekasaran 3,738 µm) yang mendekati tingkat kekasaran disc brake 

dengan nilai standar 0,534±0,04 µm. Dan mempunyai nilai ketebalan 20,05 mm 

yang masih diatas nilai standar ketebalan pada disc brake dengan nilai 11,04±11,05 

mm sehingga masih layak digunakan dan dilakukan proses perlakuan pada bagian 

permukaan cakram yang besentuhan secara langsung dengan kampas rem. Pada 

pengaruh perlakuan gerinda lah yang menjadi paling positif terhadap perlakuan 

permukaan cakram. 

 

Kata kunci: Cakram, kekasaran, keausan dan koefisien gesek. 
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ABSTRACT 

 

The braking system has two important components, namely a disc that rotates 

according to the speed of the wheels and a brake lining that will inhibit the speed 

of the vehicle. The two components will rub against each other which will then 

cause the coefficient of friction and wear. This in a certain period of time will 

experience an increase in wear with a decrease in the coefficient of friction which 

will cause both braking components to experience a decrease in the quality of the 

braking system. This study will analyze tribological properties including 

roughness, wear mass and friction coefficient test results on original discs on 2000 

cc manual transmission cars. The discs used are original used without treatment 

(TP), lathe marks (B) and grinding marks (G). This study aims to develop quality 

on used lathe treated discs with the results of grinding treatment. 

Based on the overall results of pre-treatment testing obtained results on used 

products without treatment (TP) (with an average roughness result of 17.915 μm). 

Then the used product from lathe treatment (B) (with an average roughness result 

of 9.561 μm). And the lowest in used products from grinding treatment (G) which 

is smoothed using sandpaper in the results has the lowest roughness level compared 

to lathe products (B) so that it has the best roughness level (with an average 

roughness of 3.738 μm) which is close to the roughness level  of disc brakes with a 

standard value of 0.534  ±0.04 μm. And has a thickness value of 20.05 mm which is 

still above the standard thickness value at Disc brake  with a value of 11.04±11.05 

mm so that it is still suitable for use and treatment is carried out on the surface of 

the disc that is in direct contact with the brake lining. It is the effect of grinding 

treatment that becomes the most positive for the treatment of disc surfaces. 

 

Keywords: Disc, roughness, wear and friction coefficient.  
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