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MOTTO 

 

“Seseorang yang optimis akan melihat adanya kesempatan dalam setiap  

malapetaka, sedangkan orang pesimis melihat malapetaka dalam setiap 

kesempatan” 

-Nabi Muhammad SAW 

“Orang besar bukan orang yang otaknya sempurna tetapi orang yang 

mengambil sebaik-baiknya dari otak yang tidak sempurna” 

-Nabi Muhammad SAW 

“Raihlah ilmu, dan untuk meraih ilmu belajarlah untuk tenang dan sabar” 

-Sayyidina Umar bin Khattab RA 

"Bila kamu tak tahan penatnya belajar, maka kamu akan menanggung perihnya 

kebodohan" 

-Imam Syafi’i 

“Jangan kau berjalan di atas bumi dengan sombong dan congkak. Karena sebentar 

lagi kau akan masuk ke dalam bumi yang kau pijak” 

- Imam Syafi’i 
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ABSTRAK 

Pipa besi banyak yang di gunakan dalam kehidupan sehari – hari. Pada 

peran mereka akan di temukan beberapa masalah. Berdasarkan beberapa masalah 

yang muncul, penelitian ini akan membahas masalah retakan. Pemilihan celah 

akibat efek samping yang bisa berakibat hilangnya beberapa baik dari segi 

material maupun fungsinya. Penelitian ini membahas masalah perubahan dalam 

bentuk pipa berdiameter luar 30,40 mm pada ketebalan pipa 1,2 mm yang terkena 

tegangan selama proses penekukan. Di setiap pipa di rawat; tanpa pipa isian, pipa 

pengisian pasir, pipa pengisian per. Di setiap pipa di potong dengan panjang 50 

cm ditekuk dengan sudut 90°, pada pipa tanpa pengisian mengalami perubahan 

yang sangan signifikan pada diameter pipa dan permukaan pipa terjadi cacat kasar 

di permukaan luar pipa dan kerutan. Untuk hasil pengujian pipa dengan pengisian 

pasir mengalami perubahan yang signifikan pada diameter pipa dan permukaan 

pipa terjadi cacat halus di permukaan luar pipa dan kerutan halus. Untuk 

pengujian pipa dengan pengisian per mengalami perubahan yang tidak signifikan 

terhadap diameter pipa dan permukaan pipa terjadi cacat glombang di permukaan 

luar pipa. Untuk hasil pengujian pipa dengan memberikan variasi pengisian pipa 

tanpa pengisian, pipa pengisian pasir, dan pipa pengisian per. 

Kata Kunci : Variasi Pengisian Pipa Galvanis , Proses Bending, Hasil 

Bending 
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ABSTRACT 

Many iron pipes are used in everyday life. In their role will be found several 

problems. Based on several problems that arise, this study will discuss the 

problem of cracks. The selection of gaps due to side effects that can result in the 

loss of some both in terms of material and function. This study discusses the 

problem of changes in the shape of a pipe with an outer diameter of 30.40 mm at a 

pipe thickness of 1.2 mm which is exposed to stress during the bending process. 

In each pipe treated; without filling pipe, sand filling pipe, spring filling pipe. In 

each pipe cut with a length of 50 cm bent at an angle of 90°, the pipe without 

filling experienced a very significant change in the diameter of the pipe and the 

surface of the pipe there were rough defects on the outer surface of the pipe and 

wrinkles. For the test results, the pipe with sand filling experienced a significant 

change in the diameter of the pipe and the pipe surface there were fine defects on 

the outer surface of the pipe and fine wrinkles. For pipe testing with spring filling, 

there is no significant change to the diameter of the pipe and the surface of the 

pipe there is a wave defect on the outer surface of the pipe. For pipe testing results 

by providing variations of pipe filling without filling, sand filling pipes, and 

spring filling pipes. 

Keywords: Galvanized Pipe Filling Variations, Bending Process, Bending 

Results 
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