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ABSTRAK

Dinda Alexandra Pramesty (41183402150164)

Penerapan Layout Produksi Untuk Meningkatkan Efisiensi Produksi Pada PT Metindo Era Sakti
76 halaman + 11 tabel + 7 gambar + 1 diagram + 9 lampiran.

Kata kunci : Penerapan layout dengan metode line balancing.

Tujuan penelitian ini adalah menerapkan layout produksi dengan menerapkan line
balancing untuk menentukan efisiensi serta memberikan evaluasi terkait penerapan layout pada
PT Metindo Era Sakti. Metode penelitian yang menggunakan penelitian deskritif kualitatif, yaitu
menuturkan, menafsirkan data yang ada, pelaksanaanya melalui pengumpulan data, penyusunan,
analisis dan interpretasi data terhadap objek yang diteliti.

Pada PT Metindo Era Sakti terbagi 7 tahap dengan 3 stasiun kerja pada proses produksi
yaitu: Tub Sub Assy Tilt Cabin, Support S/A Radiator Upper Center, Panel Rocker Outer,
Steering Hanger Beam, Centre Pillar Inn, Panel Comp, RR Floor Front, Beam Comp Front
Bump. Proses produksi dilihat dari total penundaan dan total efisiensi memiliki tingkat yang
berbeda-beda dapat dibandingkan antara 3 stasiun dan 2 stasiun kerja. Perbandingan untuk total
penundaan dalam waktu siklus 42 menit dan 43 menit adalah 33,33% (3 stasiun) dan 6,97% (2
stasiun). Perbandingan untuk total efisiensi dalam waktu siklus 43 adalah 66,67% (3 stasiun) dan
untuk siklus 42 menit adalah 93,03% (2 stasiun). Sehinga dapat disimpulkan tingkat penundaan
yang terendah dan tingkat efisiensi yang tertinggi adalah 2 stasiun kerja dengan siklus 43 menit.

Dari hasil diatas menunjukan tingkat efisiensi yang maksimum yang dicapai yaitu 2 stasiun
kerja dengan waktu siklus produksi 43 menit dengan tingkat penundaan sebesar 6,97% dan
tingkat efisiensi sebesar 93,03%.

Daftar Pusaka: 20 (1998-2019)
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