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ABSTRAK

Material AISI 4340 dikenal sebagai material HSLA (High Strength Low
Alloy). Material ini termasuk kedalam baja karbon medium dengan paduan rendah
Ni-Cr dan Mo. Baja AISI 4340 memiliki sifat yang baik dalam hal ketahanan
impak dan sifat tahan abrasinya. Dalam industri otomotif material yang diperlukan
ialah material yang memiliki kekerasan yang tinggi dan tahan aus karena sebagian
besar komponen otomotif banyak yang saling bergesekan. Upaya yang dilakukan
untuk memenuhi kebutuhan material tersebut yaitu dengan proses mendifusikan
unsur nitrogen ke permukaan material. Penambahan unsur nitrogen kedalam
permukaan material komposit matrik aluminium ini dilakukan dengan tujuan
meningkatkan kekerasan material tersebut. Proses nitridasi dengan teknik plasma
merupakan salah satu cara dalam perlakuan permukaan (Surface Treatment) suatu
material.Hasil dari pengujian kekerasan dari plasma nitriding dengan parameter
temperature 350°C, 420°C dan 500°C dengan pengujian pada ketebalan 0.02mm,
0.2mm dan 0.4mm. Kekerasan material pada temperature 350°C dengan parameter
kedalaman 0.02mm sebesar 362.32 HV, parameter kedalaman 0.2mm sebesar
261.99 HV dan parameter kedalaman 0.4mm sebesar 235.64 HV. Kekerasan
material pada temperature 420°C dengan parameter kedalaman 0.02mm sebesar
368.19 HV, parameter kedalaman 0.2mm sebesar 274.92 HV dan parameter
kedalaman 0.4mm sebesar 256.92 HV. Kekerasan material pada temperature
500°C dengan parameter kedalaman 0.02mm sebesar 435.62 HV, parameter
kedalaman 0.2mm sebesar 273.02 HV dan parameter kedalaman 0.4mm sebesar
273.02 HV. Hasil dari pengujian ketebalan lapisan pada proses plasma nitiriding
dengan temperature 350°C sebesar 13,80 [, temperature 420°C sebesar 17,66 U
dan temperature 500°C sebesar 17,46 .

Kata kunci : nitriding, perlakuan panas, AISI 4340, kekerasan
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ABSTRACT

AISI 4340 material is known as HSLA (High Strength Low Alloy) material.
This material belongs to medium carbon steel with a low alloy of Ni-Cr and Mo.
AISI 4340 steel has good properties in terms of impact resistance and abrasion
resistance. In the automotive industry, the material needed is a material that has
high hardness and is wear-resistant because most of the automotive components
rub against each other. Efforts are being made to meet the needs of these materials,
namely the process of diffusing nitrogen elements to the surface of the material.
The addition of nitrogen elements into the aluminum matrix composite material is
carried out with the aim of increasing the hardness of the material. The nitriding
process with the plasma technique is one of the surface treatments of a material.
The results of the hardness test of plasma nitriding with temperature parameters
of 350°C, 420°C and 500°C with tests at thicknesses of 0.02mm, 0.2mm and
0.4mm. The hardness of the material at a temperature of 350°C with a depth
parameter of 0.02mm is 362.32 HV, a depth parameter of 0.2mm is 261.99 HV and
a depth parameter of 0.4mm is 235.64 HV. material at a temperature of 420 °C
with a depth parameter of 0.02mm of 368.19 HV, a depth parameter of 0.2mm of
274.92 HV and a depth of 0.4mm of 256.92 HV. The hardness of the material at a
temperature of 500 °C with a depth parameter of 0.02mm is 435.62 HV, a depth
parameter of 0.2mm is 273.02 HV and a depth parameter of 0.4mm is 273.02 HV.
The results of testing the thickness of the coating on the plasma nitriding process
with a temperature of 350°C of 13.80, a temperature of 420°C of 17.66 and a
temperature of 500°C of 17.46.

Keywords: nitriding, heat treatment, AISI 4340, hardness
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