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MOTO DAN PERSEMBAHAN 

MOTO 

Sesungguhnya bersama kesukuran itu ada kemudahan.Karna itulah bila kau telah 

selesai mengerjakan yang lain dan kepada Tuhan, berharaplah 

(QS. Al-Insyirah:6-8) 

Jangan pernah menyerah dengan keadaan karna menyerah akan membuat kita mudah 

terjatuh, dan semangatlah untuk meraih cita cita untuk mendapatkan keinginan yang 

kita impikan. 

 

 

PERSEMBAHAN 

Ku persembahkan untuk kedua orangtuaku tercinta yang takpernah lelah 

membimbingku dari kecil hingga sekarang dan kaka tercintaku tomi yulistio yang 

selalu menasehatiku jika aku malas serta sahabat-sahabat yang tak pernah merasa 

lelah untuk terus memberiku semangat sampai detek ini. Dan juga rekan rekan 

seperjuangan di TEKNIK MESIN dan tidak lupa kawan kawan Nonamerah yang 

selalu menemaniku saat membuat laporan. 
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ABSTRAK 

Stainless Steel tipe 316 L sering ditemukan pada aplikasi  pembuangan 

panas ganda, komponen tungku peleburan, komponen penukar panas, komponen  

mesin jet, peralatan farmasi, komponen pompa, peralatan pemrosesan zat kimia, 

tangki, evaporator, serta berbagai macam komponen yang terkena air pada 

lingkungan laut. Prasyarat yang begitu tinggi terhadap kulitas hasil pengelasan 

produk material ini menjadi sangat penting, sehingga perlu dilakukan studi yang 

mendalam untuk mendapatkan produk sesuai yang diharapkan.  

Pengelasan terhadap Pipa Stainless Steel  316 L dengan diameter  20 mm 

dan ketebalan 3.91 mm dilakukan dengan proses Gas Tungsten Arc Welding 

(GTAW), Filler Metal Jenis 308 L berdiameter 1,5 L digunakan, Parameter 

parameter Pengelasan dipilih dan ditetapkan di Lembaran Welding Procedure 

Specification (WPS), serta  Prosedure Qualification Record (PQR) di evaluasi. 

Pengujian Kualitas hasil Lasan dilakukan dengan dye Penetrant untuk non 

destructive test dilanjutkan dengan menguji kekuatan Tarik dari hasil lasan, untuk 

destructive test , hasil dye penetrant tidak mengindikasikan adanya cacat las yang 

ditemukan, dan pada Uji Tarik menghasilkan 683,8 MPa pada specimen 1 dan 

665,8 MPa pada specimen 2 serta 656,9 MPa, sehingga Nilai Kuat Tarik rata 

ratanya sebesar 669,8 MPa. Dan semua specimen uji Tarik patah pada base 

metal.Hasil Uji dye Penetran dan Tensile Strength menunjukkan bahwa parameter 

pengelasan yang ada pada WPS bersifat baku dan dapat memenuhi persyaratan. 

 

Kata kunci : Stainless Stteel 316 L, WPS,  Dye Penetrant, , Tensile strength 

test.  
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ABSTRACT 

 Type 316 L Stainless Steel is often found in dual heat dissipation 

applications, smelting furnace components, heat exchange components, jet engine 

components, pharmaceutical equipment, pump components, chemical processing 

equipment, tanks, evaporators, and a wide variety of components exposed to water 

in the marine environment. . Such a high requirement for the quality of the 

welding results of this material product is very important, so it is necessary to 

carry out an in-depth study to get the product as expected.  

Welding of 316 L Stainless Steel Pipe with a diameter of 20 mm and a 

thickness of 3.91 mm is carried out by the Gas Tungsten Arc Welding (GTAW) 

process, Filler Metal Type 308 L with a diameter of 1.5 L is used, Welding 

parameters are selected and specified in the Welding Procedure Specification 

Sheet ( WPS), and the Procedure Qualification Record (PQR) was evaluated. 

Welding quality testing was carried out with dye penetrant for non destructive 

tests followed by testing the tensile strength of welds, for destructive tests, dye 

penetrant results did not indicate any weld defects were found, and the tensile test 

yielded 683.8 MPa on specimens 1 and 665. ,8 MPa in specimen 2 and 656.9 

MPa, so the average tensile strength value is 669.8 MPa. And all tensile test 

specimens fracture on the base metal. The results of the dye Penetran and Tensile 

Strength test show that the welding parameters in the WPS are standard and can 

meet the requirements. 

 

Key words : Stainless Steel 316 L, WPS, Dye Penetrant, , Tensile 

strength test, 
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