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ABSTRAK 

 

Penelitian ini dilatar belakangi oleh pentingnya menentukan sudut potong pada proses 

bubut untuk menghasilkan kekasaran permukaan dan getaran pahat yang optimal pada 

proses bubut mild steal Baja ST 37. Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui 

pengaturan sudut potong yang tepat pada proses bubut, sehingga dapat 

meminimumkan kekasaran permukaan dan getaran pada pahat dalam proses bubut 

mild steal Baja ST 37. Melalui metode eksperimen dengan sampel sebanyak 9 spesimen, 

dengan parameter kecepatan gerak makan 0.2 mm/rev, kedalaman pemotongan 1 mm, 

putaran mesin 800 rpm, dan variasi sudut potong 65
0
, 75

0
, dan 85

0
, diperoleh hasil bahwa 

pengaturan sudut potong yang dipilih, meskipun semakin besar nilai sudut potong yang 

dipilih (untuk rentang 65
0
-85

0
) maka akan semakin kecil nilai permukaan kekasaran yang 

diperoleh dari suatu proses bubut baja ST37 dengan parameter yang telah ditetapkan, 

pemilihan sudut potong 75
0 

akan menghasilkan nilai rata-rata getaran terkecil, nilai 

kecepatan getaran yang diperoleh juga cenderung stabil. 

 

Kata Kunci: Sudut Potong, Baja ST 37, Getaran 
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ABSTRACT 

 

The motivation for this study was to determine the importance of the cutting angle 

during turning for optimal surface roughness and tool vibration during turning of mild 

steel ST-37. ST-37 Tool Vibration During Light Turning. Through the experimental 

program of 9 samples, the feed rate is 0.2mm/rev, the cutting depth is 1mm, the motor 

speed is 800rpm, and the cutting angle is changed to 650, 750 and 850. The result is 

that the selected cutting angle setting, although the selected cutting the larger the angle 

value (range 650-850), the smaller the surface roughness value obtained by the ST37 

steel turning process with predefined parameters, the choice of angle cutting 750 is the 

average value of the smallest vibration, and the obtained value of vibration speed n 

also tends to be stable. 

 

Keywords: Angle of Cut, Steel ST 37, Vibration  
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