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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH KOMPOSISI ARANG KAYU JATI DAN CaCO;
DALAM PROSES PACK CARBURIZING PADA BAJA SS400 TERHADAP
SIFAT KEKERASAN DAN STRUKTUR MIKRONYA

Proses pengarbonan (carburizing) merupakan proses thermo-chemical
yang dilakukan dengan cara memanaskan spesimen pada suhu austenitnya dalam
ruang yang mengandung serbuk karbon. Pengarbonan ini bertujuan untuk
menaikkan kadar karbon pada lapisan permukaan baja sehingga diperoleh baja
yang memiliki permukaan keras. Tujuan dalam penelitian ini adalah untuk
meningkatkan kekerasan permukaan pada material baja SS400 dan untuk
mengetahui perbedaan nilai kekerasan dan struktur mikro pada Baja SS400 akibat
pada proses carburizing. Proses carburizing pada material dengan suhu 900°C
- dengan holding time 60 menit, sumber karbon yang digunakan yaitu arang kayu
- Jati, dengan katalis yang digunakan yaitu, kalium karbonat. Arang kayu jati dan
~ katalis dicampur dengan komposisi sebesar 80% arang kayu jati, 20% katalis dan
- 85% arang kayu jati, 15% katalis. Berdasarkan hasil eksperimen pengujian
2 a diperoleh nilai rata-rata kekerasan pada specimen raw material
lyai nilai kekerasan 145 HB setelah proses carburizing specimen 2
yai nilai kekerasan rata rata sebesar 200 HB, specimen 3 mempunyai

‘rata rata sebesar 227 HB. Hasil pengujian dari kekerasan
sisi menunjukan nilai yang paling tertinggi adalah sepesimen 3
dan . Sedangkan pada pengamatan struktur mikro
urizing terlihat fase martensit kasar. Kesimpulan
kenaikan kekerasan setelah proses carburizing.
truktur mikro baja jenis SS400 akibat proses
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12. Tbu titik terima kasih banyak atas segala macam bentuk toleransinya.

Penulis menyadari masih banyak kekurangan didalam penulisan penelitian ini,
baik dari tata tulis dan tata bahasa, serta keterbatasan materi yang dimuat-
didalamnya. Oleh karena itu penulis berharap adanya masukkan dan saran yang

~ sifatnya membangun dalam penulisan laporan penelitian ini. Akhir kata semoga
- laporan penelitian ini dapat bermanfaat sesuai dengan maksud dan tujuan
- khususnya bagi penulis dan bagi para pembaca umumnya.
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