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ABSTRACT 

This study aims to determine and analyze the inventory of raw materials, determine the optimal 

amount of inventory, and determine the cost efficiency of raw material inventory used by 

researchers at company PT Chiyoda Industry Indonesia. The results of the research used are the 

number of purchases of raw materials according to the company with the JIT method of 35.915 

pcs. The EOQ method of purchasting raw materials in one order 50.890 pcs. The frequenoy of 

purchases made by the company’s JIT method is 12 times while the EOQ method is once a year. 

The cost of ordering according to the company’s JIT method policy is Rp2.635.350,00 while the 

EOQ method is Rp7.320.00,00. There is No. storage cost in the company’s JIT mentod while the 

EOQ method is Rp70.215.692,00 the total cost of inventory for the company’s JIT method is not 

avatlable, while the EOQ method is Rp77.536.692,00 the total cost for the company’s JIT 

method is Rp2.635.350,00 while the EOQ method is Rp155.073.384,00 and with an overall 

average of Rp51.691.128,00 

 

Keywords: Inventory control, raw materials, method JIT, and Method EOQ. 
 

 

ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui dan menganalisis persediaan bahan baku, mengetahui 

jumlah persediaan yang optimal, dan mengetahui efisiensi biaya persediaan bahan baku yang 

digunakan peneliti padaa perusahaan PT Chiyoda Industry Indonesia. Hasil penelitian yang 

digunakan adalah jumlah pembelian bahan baku menurut perusahaan dengan metode JIT sebesar 

35.915 pcs, metode EOQ pembelian bahan baku dalam sekali pesan 50.890 pcs. Frekuensi 

pembelian yang dilakukan oleh metode JIT perusahaan sebanyak 12 kali sedangkan metode 

EOQ 1 kali dalam setahun. Biaya pemesanan menurut kebijakan metode JIT perusahaan sebesar 

RP2.635.350,00. sedangkan metode EOQ sebesar Rp7.320.000,00. Biaya penyimpanan pada 

metode JIT perusahaan tidak ada sedangkan dengan metode EOQ sebesar Rp70.216.692,00. total 

biaya persediaan metode JIT perusahaan tidak ada sedangkan dengan metode EOQ sebesar 

Rp77.536.692,00 total biaya seluruhannya untuk kebijakan metode JIT perusahaan 

Rp2.635.350,00 sedangkan dengan metode EOQ sebesar Rp155.073.384,00 dan dengan 

keseluruhan rata-rata sebesar Rp51.691.128,00. 

 

Kata Kunci: Pengendalian Persediaan, Bahan Baku, Metode JIT, dan Metode EOQ. 
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