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ABSTRAK

Baja S45C merupakan baja karbon menengah yang mempunyai karbon
sekitar 0,51%. Baja ini memiliki kekuatan untuk direnggakan 570 — 700 MPa dan
kekerasan Brinell di antara 170 dan 210. Baja S45C memiliki karakteristik
kemampuan las yang baik, kemampuan mesin yang baik, dan karakteristik kekuatan
dan benturan yang tinggi baik dalam kondisi normal atau gulungan panas. Baja
545C memiliki kemampuan pengerasan yang rendah dengan ukuran sekitar 60mm
yang direkomendasikan untuk pencampuran dan pengerasan. Namun, itu dapat
secara efisien dipanaskan atau pengerasan secara induksi dalam kondisi normal atau
gulungan panas untuk mendapatkan permukaan yang keras dengan kisaran Rc 54 -
Rc 60 berdasarkan faktor-faktor seperti ukuran, jenis pengaturan, medium
pendingin yang digunakan, dan lainnya. Dari hasil pengujian terhadap spesimen
didapatkan nilai rata-rata pada variasi temperatur 350°C, 420°C, dan 500°C. Hasil
nilai kekerasan terendah pada temperatur 350°C dengan nilai 262,68 HV sedangkan
nilai kekerasan tertinggi pada temperatur 500°C dengan 318,22 HV. Hal tersebut
membuktikan bahwa nilai temperatur berpengaruh terhadap nilai kekerasan
material pada proses nitriding. Nilai lapisan terendah pada temperatur 350°C
sedangkan nilai ketebalan lapisan tertinggi pada temperatur 500°C. Baja S45C
memiliki Karaterisunk daya serap yang baik. Nilai temperatur tidak berpengaruh
terhadap nilai ketebalan lapisan. Nilai ketebalan berpengaruh pada kekasaran

permukaan hasil proses machining, semakin kasar daya serap fluida hidrogen dan

nitrogen semakin tinggi.

Kata kunci : nitriding, perlakuan panas, S45C, kekerasan

vil

Scanned by TapScanner



ABSTRACT

S5C steel is a medium carbon steel which has about 0.51% carbon. This
steel has a tensile strength of 570 — 700 MPa and a Brinell hardness between 170
and 210. S545C steel has the characteristics of good weldability, good
machinability, and high strength and impact characteristics in either normal or hot
rolled conditions. S45C steel has a low hardenability with a size of about 60mm
which is recommended for blending and hardening. However, it can be efficiently
heated or induction hardened under normal conditions or hot rolled to obtain a
hard surface in the Re 54 — Re 60 range based on factors such as size, tvpe of
setting, cooling medium used, and others. From the test results on the specimens
obtained the average value at a temperature variation of 350°C, 420°C, and 500°C.
The results of the lowest hardness value at a temperature of 350°C with a value of
262.68 HV while the highest hardness value at a temperature of 5300°C with 318.22
HV. This proves that the temperature value affects the hardness value of the
material in the nitriding process. The lowest layer value is at a temperature of
350°C while the highest layer thickness is at a temperature of S300°C. S45C steel
has good absorption characteristics. The temperature value has no effect on the
layer thickness value. The thickness value affects the surface roughness of the
machining process, the coarser the absorption of hydrogen and nitrogen fluids, the

higher.

Keywords: nitriding, heat treatment, S45C, hardness

viii

Scanned by TapScanner



KATA PENGANTAR

——

- H_TE }'_':_F-‘f:__ #\---E"":_u_h‘- -~ .

I — el —
syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT
melimpahkan rahmat dan karunia-Nya

skripsi ini, sebagai salah satu

Puji yang telah
sehingga penulis dapat menyelesaikan
Syarat akademis yang wajib ditempuh mahasiswa
dalam memperoleh gelar Sarjana Teknik pada program studi Teknik Mesin di
Fakultas Teknik Universitas Islam “45” Bekasi.

Penyusunan skripsi ini tidak terlepas dari bantuan dan dukungan dari

berbagai pihak. Oleh karna itu penulis ingin menyampaikan terima kasih kepada:

I. Bapak R.Hengki Rahmanto. ST..M.Eng selaku Ketua Program Studi
Teknik Mesin S1 Universitas Islam “45” Bekasi.

2. Bapak H. Ahsan, S.T., M.T selaku dosen pembimbing I.

s

Bapak Riri Sadiana, S.Pd., M.Si selaku dosen pembimbing IL

4. Seluruh dosen, staf, pengurus Universitas Islam “45 Bekasi pada
umumnya dan terutama Fakultas Teknik Universitas Islam “45 Bekasi.

5. Kedua Orang tua saya Bapak Subadi dan Ibu Wida Nengsih yang telah
memberikan dukungan moral maupun material,

6. Sindi Widiastuti sebagai calon pendamping hidup saya, vang selalu
memberikan semangat dan dukungan.

7. Teman-teman mahasiswa Teknik Mesin S| khususnya kelas Teknik

Mesin S1 2017 Reguler C yang telah memberikan saran dan masukan.

Demikian apa yang dapat penulis ucapkan, mudah-mudahan skripsi ini
dapat memberikan wawasan dan manfaat bagi penulis khususnya, serta khasanah

ilmu pengetahuan pada umumnya.

Bekasi, 15 Juni 2022

(Windi1 Prabowo)

Vi

Scanned by TapScanner



Scanned by TapScanner

Scanned by TapScanner



D
-
C
©
O
)
o
©
—
>
O
ke,
Q
-
C
©
O
V)




D
-
C
©
O
)
o
©
—
>
O
ke,
Q
-
C
©
O
V)




Scanned by TapScanne
Scanned by TapScanner




Scanned by Tapécanner



